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Типовые оценочные средства для текущего контроля 

Перечень вопросов для собеседования  

Раздел: Стандартизация  

1. Понятие о взаимозаменяемости. Внешняя и внутренняя 

взаимозаменяемость.  

2. Взаимозаменяемость. Принцип взаимозаменяемости, уровень 

взаимозаменяемости.  

3. Достоинства взаимозаменяемого производства.  

4. Понятия о стандартизации, цели стандартизации, классы стандартов, 

категории стандартов.  

5. Что такое стандарт, какие стандарты бывают? Классы стандартов.  

6. Размер действительный, истинный размер.  

7. Отклонения. Нижнее, верхнее, основное. Что такое допуск и какая 

связь с точностью изготовления и экономикой производства?  

8. Размер, номинальный, предельные размеры  

9. Соединения. Посадки 

10. Признаки построения ЕСДП. Поля допусков отверстий и валов. 

Основные отклонения.  

11. Признаки построения ЕСДП. Интервалы размеров, единицы допуска, 

ряды точности.  

12. Признаки построения ЕСДП. Нормальная температура.  

13. Посадки в системе вала. Схема расположения полей допусков в 

системе вала.  

14. Поле допуска и допуск размера. Графическое представление полей 

допусков.  

15. Какие элементы деталей называются отверстием и валом?  

16. Способы обозначения полей допусков и отклонений на чертеже.  

17. Обозначение посадок на чертежах.  

18. Указание допусков формы и расположения поверхностей на 

чертежах.  

 

Раздел: Стандартизация отклонений формы, расположения и 

шероховатостей поверхностей деталей  

1. Нормирование точности формы поверхностей. Принцип 

прилегающих прямых, поверхностей и профилей.  

2. Виды отклонения формы. Условные знаки, используемые для 

указания допуска на чертежах и примеры обозначения.  

3. Отклонение от параллельности.  

4. Отклонение от прямолинейности. Частные виды отклонений.  
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5. Отклонение от плоскостности и частные виды отклонений.  

6. Нормирование точности формы цилиндрических поверхностей, 

частные виды отклонений.  

7. Отклонения расположений. Отклонения от параллельности 

плоскостей.  

8. Нормирование точности расположения элементов деталей. Виды 

отклонения расположения и знаки, используемые для указания допуска на 

чертежах.  

9. Позиционное отклонение. Отклонение от симметричности.  

10. Нормирование точности расположения и формы поверхностей 

элементов деталей единым допуском (суммарные отклонения). Правила 

обозначения их на чертежах.  

11. Шероховатость поверхности. Обозначение требований к 

шероховатости поверхностей на чертежах.  

12. Шероховатость поверхности. Базовая длина, средняя линия профиля, 

вертикальные параметры профиля.  

13. Параметры шероховатости, S и Sm.  

14. Параметр шероховатости tp. Нормирование и примеры обозначения 

на чертеже шероховатости поверхности с использованием этого параметра  

15. Шероховатость поверхности, причины ее возникновения.  

16. Нормирование шероховатости поверхности и примеры обозначения 

на чертежах.  

 

Раздел: Нормирование точности типовых деталей машин  

1. Классы точности подшипников качения  

2. Обозначение подшипниковых посадок.  

3. Посадки внутреннего и наружного колец подшипника качения на 

валы и в отверстия корпусов.  

4. Посадки подшипников качения в соединениях с корпусом и валом и 

схемы расположения полей допусков. Примеры обозначения посадок 

подшипников качения на чертеже.  

5. Метрическая резьба с зазором, ее номинальный профиль.  

6. Погрешности шага резьбы и их диаметральные компенсации средним 

диаметром. Классы точности метрической резьбы с зазором.  

7. Обозначение наружной, внутренней резьб, резьбового соединения.  

8. Приведенный диаметр наружной резьбы. Суммарный допуск среднего 

диаметра резьбы.  

9. Нормирование точности метрической резьбы. Примеры обозначения 

на чертежах посадок резьбовых соединений с зазором.  



4 

 

10. Виды шлицевых соединений, их назначение.  

11. Что такое центрирование, назначение прямобочных шлицевых 

соединений при различных способах центрирования.  

12. Какими параметрами нормируется точность прямобочных щлицевых 

соединений?  

13. В чем особенности нормирования точности ширины шлицев и 

толщены зубьев?  

14. Нормирование точности зубчатых колес и передач. Примеры 

обозначения точности зубчатых колес.  

15. Классификация зубчатых передач по функциональному назначению.  

16. Примеры обозначения точности зубчатых колес. 

  

Раздел: Расчет  

1. Что называется посадкой и типы посадок?  

2. Как определить допуск посадки?  

3. Методы назначения посадок и области их применения.  

4.Области применения системы отверстия и системы вала.  

5. В курсовой работе какие соединения выполнены по системе вала?  

6. Чем отличаются и что общего у заданных соединений (50H8-e8; 50E8-

h8); (72H9-f9; 72F9-h9; 72H6-k5); (24H7-p6; 24H7-z6); (120H8-f8; 120H9- f9)?  

7. По какому принципу проектируются калибры?  

8. Как расшифровать маркировку на калибре?  

9. Как оценивается годность деталей при допусковом контроле?  

10. Что является замыкающим звеном в размерной цепи?  

11. Как определить номинал и допуск замыкающего звена?  

12. Чем отличается прямая и обратная задачи при решении размерной 

цепи?  

13. Как определить увеличивающие и уменьшающие звенья в цепи?  

14. Как расшифровать условное обозначение подшипника?  

15. Что определяет выбор посадки для колец подшипника?  

16.Если вращается вал, какую нагрузку испытывает внутреннее 

(наружное) кольцо подшипника?  

17. Как расшифровать условное обозначение резьбы М36×1,56Н-6g?  

18. Основные элементы профиля резьбы.  

19. Что называется средним диаметром?  

20. С какой целью вводится приведенный средний диаметр?  

21. Условия годности среднего диаметра резьбы.  

22. Области применения шпоночных и шлицевых соединений.  

23. Что влияет на выбор посадок в шпоночном соединении?  
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24. Какие требования предъявляются к расположению шпоночных 

пазов?  

25. Что влияет на выбор способа центрирования в шлицевом 

соединении?  

26. Как обозначается на чертеже шлицевое соединение?  

27. Что означает модуль зубчатой передачи?  

28. Как указывается точность зубчатой передачи?  

29. Что означает понятие «вид сопряжения» зубчатой передачи?  

30. Параметры, характеризующие кинематическую точность (плавность 

работы, контакт зубьев)  

31. Что означает понятие «длина общей нормали» зубчатого колеса?  

32. Какие факторы определяют выбор средств измерений?  

33. Основные метрологические характеристики средств измерений.  

34. С какой целью вводится производственный допуск?  

35. Какие погрешности необходимо устранить до начала процесса 

измерений?  

36. Чем отличается контроль от измерения?  

37. Какие элементы резьбы контролируют резьбовые калибры?  

38. Можно ли рычажной скобой измерить отверстие?  

39. Основные принципы построения ЕСДП. 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Пример лабораторной работы: 

ЛАБОРАТОРНАЯ РАБОТА № 1  
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«ИЗМЕРЕНИЯ ЦИЛИНДРИЧЕСКОЙ ДЕТАЛИ. ОПРЕДЕЛЕНИЕ ПОГРЕШНОСТИ 

ФОРМЫ» 

 

 

 

Примерные вопросы к защите лабораторной работы: 

1. Что такое допуск?  
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2. Что такое отклонение? Какие определения отклонений стандартизированы?  

3. Что такое размер? Какие определения размеров стандартизированы?  

4. Что такое поле допуска? Чем оно характеризуется? Как строится 

графическое изображение полей допусков?  

5. Как истолковывают предельные размеры вала (отверстия) в соответствии с 

ГОСТ 25346-89?  

6. Как обозначают размеры с допусками на чертежах?  

7. Как обозначают размеры с неуказанными допусками на чертежах?  

8. Что такое «основной вал» и «основное отверстие»?  

9. Как определить допустимую погрешность измерения линейных размеров до 

500 мм для случая приемочного контроля?  

10. Какие вы знаете метрологические характеристики плоскопараллельных 

концевых мер длины? 

 
Пример практической работы:  

ПРАКТИЧЕСКАЯ РАБОТА № 1  

«Расчет допусков и предельных отклонений размеров»  

 

Ознакомиться с теоретической частью раздела. Получить задание 

(вариант) практической работы. 

 
 

Примеры тестовых заданий: 
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Оценочные средства для промежуточной аттестации 

Фонд оценочных средств для проведения промежуточной аттестации 

(ФОС ПА) является составной частью РП дисциплины. 

Первый вариант формы проведения промежуточной аттестации. 

Тестовая часть контрольной работы: 
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Вопросы к письменной части: 

1. Понятие о взаимозаменяемости. Внешняя и внутренняя 

взаимозаменяемость.  

2. Взаимозаменяемость. Принцип взаимозаменяемости, уровень 

взаимозаменяемости.  

3. Достоинства взаимозаменяемого производства.  

4. Понятия о стандартизации, цели стандартизации, классы стандартов, 

категории стандартов.  

5. Что такое стандарт, какие стандарты бывают? Классы стандартов.  

6. Признаки построения ЕСДП. Поля допусков отверстий и валов.  

7. Основные отклонения.  

8. Признаки построения ЕСДП. Интервалы размеров, единицы допуска, ряды 

точности.  

9. Признаки построения ЕСДП. Нормальная температура.  

10. Посадки в системе вала. Схема расположения полей допусков в системе 

вала.  

11. Поле допуска и допуск размера. Графическое представление полей 

допусков.  

12. Какие элементы деталей называются отверстием и валом? Допуск посадки. 

Переходная посадка. Графическое изображение переходных посадок.  

13. Графическое изображение размеров и отклонений. Что означает нулевая 

линия?  

14. Классификация полей допусков. Принцип предпочтительности  

15. Посадка с натягом. Графическое изображение посадок с натягом.  

16.Соединения. Посадки. Посадки с зазором. Графическое изображение 

посадок с зазором.  

17. Посадки в системе отверстия. Схема расположения полей допусков в 

системе отверстия.  

18. Основные понятия о размерах и соединениях.  

19. Размер, действительный, номинальный, предельные размеры.  

20. Классификация полей допусков. Принцип предпочтительности.  
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21. Обозначение посадок на чертежах.  

22. Отклонения. Нижнее, верхнее, основное. Что такое допуск и какая связь с 

точностью изготовления и экономикой производства?  

23. Что такое квалитет и что он характеризует? 

24. Нормирование точности формы поверхностей. Принцип прилегающих 

прямых, поверхностей и профилей.  

25. Виды отклонения формы. Условные знаки, используемые для указания 

допуска на чертежах и примеры обозначения.  

26. Отклонение от параллельности.  

27. Отклонение от прямолинейности. Частные виды отклонений.  

28. Отклонение от плоскостности и частные виды отклонений.  

29. Нормирование точности формы цилиндрических поверхностей, частные 

виды отклонений.  

30. Отклонения расположений. Отклонения от параллельности плоскостей.  

31. Нормирование точности расположения элементов деталей. Виды 

отклонения расположения и знаки, используемые для указания допуска на 

чертежах.  

32. Позиционное отклонение. Отклонение от симметричности.  

33. Нормирование точности расположения и формы поверхностей элементов 

деталей единым допуском (суммарные отклонения). Правила обозначения их 

на чертежах. 

34. Суммарные отклонения. Радиальное и торцевое биение.  

35. Шероховатость поверхности. Обозначение требований к шероховатости 

поверхностей на чертежах.  

36. Шероховатость поверхности. Базовая длина, средняя линия профиля, 

вертикальные параметры профиля.  

37. Классы точности подшипников качения  

38. Обозначение подшипниковых посадок.  

39. Посадки внутреннего и наружного колец подшипника качения на валы и в 

отверстия корпусов.  

40. Посадки подшипников качения в соединениях с корпусом и валом и схемы 

расположения полей допусков. Примеры обозначения посадок подшипников 

качения на чертеже.  

41. Метрическая резьба с зазором, ее номинальный профиль.  

42. Погрешности шага резьбы и их диаметральные компенсации средним 

диаметром Классы точности метрической резьбы с зазором. Обозначение 

наружной, внутренней резьбы, резьбового соединения  

43. Приведенный диаметр наружной резьбы.  

44. Суммарный допуск среднего диаметра резьбы.  
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45. Нормирование точности метрической резьбы. Примеры обозначения на 

чертежах посадок резьбовых соединений с зазором  

46. Нормирование и обозначение на чертежах точности наружной резьбы  

47. Что такое центрирование, назначение прямобочных шлицевых соединений 

при различных способах центрирования.  

48. Какими параметрами нормируется точность прямобочных щлицевых 

соединений? 

49. В чем особенности нормирования точности ширины шлицев и толщены 

зубьев? 

 

Второй вариант проведения промежуточной аттестации. 

Устное собеседование: 

1. Что называется посадкой и типы посадок?  

2. Как определить допуск посадки?  

3. Методы назначения посадок и области их применения.  

4.Области применения системы отверстия и системы вала.  

5. В курсовой работе какие соединения выполнены по системе вала?  

6. Чем отличаются и что общего у заданных соединений (50H8-e8; 50E8-h8); 

(72H9-f9; 72F9-h9; 72H6-k5); (24H7-p6; 24H7-z6); (120H8-f8; 120H9- f9)?  

7. По какому принципу проектируются калибры?  

8. Как расшифровать маркировку на калибре?  

9. Как оценивается годность деталей при допусковом контроле?  

10. Что является замыкающим звеном в размерной цепи?  

11. Как определить номинал и допуск замыкающего звена?  

12. Чем отличается прямая и обратная задачи при решении размерной цепи? 

13. Как определить увеличивающие и уменьшающие звенья в цепи?  

14. Как расшифровать условное обозначение подшипника?  

15. Что определяет выбор посадки для колец подшипника?  

16.Если вращается вал, какую нагрузку испытывает внутреннее (наружное) 

кольцо подшипника?  

17. Как расшифровать условное обозначение резьбы М36×1,56Н-6g?  

18. Основные элементы профиля резьбы.  

19. Что называется средним диаметром?  

20. С какой целью вводится приведенный средний диаметр?  

21. Условия годности среднего диаметра резьбы.  

22. Области применения шпоночных и шлицевых соединений.  

23. Что влияет на выбор посадок в шпоночном соединении?  

24. Какие требования предъявляются к расположению шпоночных пазов?  

25. Что влияет на выбор способа центрирования в шлицевом соединении?  
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26. Как обозначается на чертеже шлицевое соединение?  

27. Что означает модуль зубчатой передачи?  

28. Как указывается точность зубчатой передачи?  

29. Что означает понятие «вид сопряжения» зубчатой передачи?  

30. Параметры, характеризующие кинематическую точность (плавность 

работы, контакт зубьев) 

31. Что означает понятие «длина общей нормали» зубчатого колеса?  

32. Какие факторы определяют выбор средств измерений?  

33. Основные метрологические характеристики средств измерений.  

34. С какой целью вводится производственный допуск?  

35. Какие погрешности необходимо устранить до начала процесса измерений?  

36. Чем отличается контроль от измерения?  

37. Какие элементы резьбы контролируют резьбовые калибры?  

38. Можно ли рычажной скобой измерить отверстие?  

39. Основные принципы построения ЕСДП 

 
Критерии оценивания: 

 

 

 

 


