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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ  
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 
ПМ.07 Выполнение сварочных работ ручной дуговой сваркой (наплавка, 

резка) плавящимся покрытым электродом простых деталей 
неответственных конструкций, ручной дуговой сваркой (наплавка) 

неплавящимся электродом в защитном газе простых деталей 
неответственных конструкций, плазменной дуговой сваркой (наплавка, 

резка) 
 

1.1. Область применения рабочей программы 

Рабочая программа профессионального модуля (далее – рабочая 
программа) – является частью основной образовательной программы в 
соответствии с ФГОС по профессии СПО 08.01.07 Мастер общестроительных 
работ 

Рабочая программа профессионального модуля может быть использована 
в дополнительном профессиональном образовании и профессиональной 
подготовке работников в различных отраслях промышленности 
при наличии среднего (полного) общего образования. 
 
1.2. Цели и задачи профессионального модуля – требования к результатам 
освоения профессионального модуля 

С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и 
соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе 
освоения профессионального модуля должен:  
иметь практический опыт:  
-ПО 1 Выполнения подготовительных работ при производстве сварочных работ 
ручной электродуговой сваркой 
-ПО 2 Выполнения сварочных работ ручной электродуговой сваркой различной 
сложности 
-ПО 3 Выполнения резки различных видов металлов в различных 
пространственных положениях.  
- ПО 4 Выполнения наплавки различных деталей и инструментов. 
-ПО 5 Выполнения контроля качества сварочных работ. 
уметь:  
-У 1 Рационально организовывать рабочее место.  
-У 2 Читать чертежи металлических изделий и конструкций, электрические 
схемы оборудования. 
-У 3 Выбирать инструменты, приспособления, источники питания и сварочные 
материалы.  
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-У 4 Использовать ручной и механизированный инструмент для подготовки 
элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку, зачистки сварных 
швов и удаления поверхностных дефектов после сварки.  
-У 5 Подготавливать металл под сварку. 
-У 6 Владеть техникой предварительного, сопутствующего (межслойного) 
подогрева металла в соответствии с требованиями производственно-
технологической документации по сварке.  
-У 7 Выполнять сборку узлов и изделий. 
-У 8 Производить входной контроль качества исходных материалов (сварочной 
проволоки, основного металла, электродов, комплектующих) и изделий.  
-У 9 Производить контроль сварочного оборудования и оснастки.  
-У 10 Выполнять подсчет объемов сварочных работ и потребность материалов. 
-У 11 Выполнять прихватки деталей, изделий и конструкций во всех 
пространственных положениях.  
-У 12 Подбирать параметры режима сварки.  
-У 13 Выполнять ручную дуговую и плазменную сварку различной сложности 
деталей, узлов и конструкций из различных сталей, цветных металлов и 
сплавов.  
-У 14 Выполнять ручную дуговую и плазменную сварку деталей и узлов 
трубопроводов из различных сталей, цветных металлов и сплавов.  
-У 15 Выполнять ручную дуговую и плазменную сварку сложных 
строительных и технологических конструкций.  
-У 16 Владеть техникой П малых толщин (более 0,2 мм) из различных 
материалов.  
-У 17 Выполнять ручную дуговую резку различных металлов и сплавов.  
-У 18 Выполнять кислородную резку (строгание) деталей различной сложности 
из различных металлов и сплавов в различных положениях; владеть техникой 
плазменной резки металла. 
-У 19 Выполнять наплавку различных деталей, узлов и инструментов.  
-У 20 Выполнять наплавку нагретых баллонов и труб.  
-У 21 Выполнять наплавку дефектов деталей машин, механизмов и 
конструкций.  
-У 22 Выполнять операционный контроль технологии сборки и сварки изделий. 
-У 23 Выполнять подсчет трудозатрат и стоимости выполненных работ. 
знать: 
-З 1 Виды сварочных постов и их комплектацию.  
-З 2 Правила чтения чертежей металлических изделий и конструкций, 
электрических схем оборудования.  
-З 3 Наименование и назначение ручного инструмента, приспособлений; 
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основные сведения об устройстве электросварочных машин, аппаратов и 
сварочных камер.  
-З 4 Марки и типы электродов.  
-З 5 Правила подготовки металла под сварку.  
-З 6 Выбор режима подогрева и порядок проведения работ по 
предварительному, сопутствующему (межслойному) подогреву металла. виды 
сварных соединений и швов.  
-З 7 Формы разделки кромок металла под сварку.  
-З 8 Способы и основные приемы сборки узлов и изделий. 
-З 9 Способы и основные приемы выполнения прихваток деталей, изделий и 
конструкций.  
-З 10 Принципы выбора режима сварки по таблицам и приборам. 
-З 11 Порядок подсчета объемов сварочных работ и потребности материалов. 
-З 12 Устройство и принцип действия различной электросварочной аппаратуры. 
-З 13 Правила обслуживания электросварочных аппаратов. 
-З 14 Особенности сварки на переменном и постоянном токе. 
-З 15 Выбор технологической последовательности наложения швов.  
-З 16 Технологию плазменной сварки.  
-3 17 Правила сварки в защитном газе и правила обеспечения защиты при 
сварке.  
-З 18 Технологию сварки ответственных изделий в камерах с контролируемой 
атмосферой.  
-З 19 Причины возникновения внутренних напряжений и деформаций в 
свариваемых изделиях и меры их предупреждения. 
-З 20 Технику и технологию П для сварки малых толщин (более 0,2 мм) из 
различных материалов.  
-З 21 Особенности дуговой резки на переменном и постоянном токе.  
-З 22 Технологию кислородной резки.  
-З 23 Требования, предъявляемые к сварочному шву и поверхностям после 
кислородной резки (строгания). 
-З 24 Технику и технологию плазменной резки металла. 
-З 25 Технологию наплавки при изготовлении новых деталей, узлов и 
инструментов. 
-З 26 Технологию наплавки нагретых баллонов и труб. 
-З 27 Технологию наплавки дефектов деталей машин, механизмов и 
конструкций. 
-З 28 Виды дефектов в сварных швах и методы их предупреждения и 
устранения. 
-З 29 Сущность и задачи входного контроля. 
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-З 30 Входной контроль качества исходных материалов (сварочной проволоки, 
основного металла, электродов, комплектующих) и изделий. 
-З 31 Контроль сварочного оборудования и оснастки. 
-З 32 Операционный контроль технологии сборки и сварки изделий. 
-З 33 Назначение и условия применения контрольно-измерительных приборов. 
-З 34 Способы контроля и испытания ответственных сварных швов в 
конструкциях различной сложности. 
-З 35 Порядок подсчета трудозатрат и стоимости выполненных работ. 

 
 
1.3. Количество часов на освоение программы профессионального модуля 
 

Вид учебной деятельности Объем часов 
Всего объем образовательной нагрузки 890 
в том числе:  

Во взаимодействии с преподавателем 864 
всего по дисциплинам и МДК 162 
учебная практика 216 
производственная практика 468 
консультации 12 
промежуточная аттестация 20 

Самостоятельная работа студента 
Чтение чертежей металлических изделий и конструкций, 
электрических схем оборудования. 
Выполнение сборки узлов и изделий. 
Контроль сварочного оборудования и оснастки.  
Подсчет объемов сварочных работ и потребность материалов. 
Подбор параметров режима сварки. 
Выполнение подсчета трудозатрат и стоимости выполненных 
работ. 
Охрана труда и техника безопасности. 
Электробезопасность, пожарная безопасность. 

26 

Промежуточная аттестация в форме  Экзамен 
демонстрационный 
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2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ  
 

Результатом освоения профессионального модуля является овладение 
обучающимися видом профессиональной деятельности:  Выполнение 
сварочных работ ручной дуговой сваркой (наплавка, резка) плавящимся 
покрытым электродом простых деталей неответственных конструкций, 
ручной дуговой сваркой (наплавка) неплавящимся электродом в защитном 
газе простых деталей неответственных конструкций, плазменной дуговой 
сваркой (наплавка, резка), в том числе профессиональными (ПК), указанными в 
ФГОС  по профессии 08.01.07 Мастер общестроительных работ: 

Код Наименование 
ПК 7.1. Выполнять подготовительные работы и сборочные операции при 

производстве сварочных работ ручной дуговой сваркой плавящимся 
покрытым электродом, ручной дуговой сваркой неплавящимся 
электродом в защитном газе, плазменной дуговой сваркой 

ПК 7.2. Производить ручную дуговую сварку плавящимся покрытым 
электродом, ручную дуговую сварку неплавящимся электродом в 
защитном газе, плазменную дуговую сварку металлических 
конструкций 

ПК 7.3. Выполнять резку простых деталей 
ПК 7.4. Выполнять наплавку простых деталей 
ПК 7.5 Осуществлять контроль качества сварочных работ 

 
В процессе освоения ПМ  студенты должны овладеть общими компетенциями (ОК):  

Код Наименование  
ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной 

деятельности, применительно к различным контекстам. 
ОК 02. Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, 

необходимой для выполнения задач профессиональной 
деятельности. 

ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и 
личностное развитие. 

ОК 04. Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с 
коллегами, руководством, клиентами. 

ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на 
государственном языке с учетом особенностей социального и 
культурного контекста. 

ОК 06. Проявлять гражданско-патриотическую позицию, 
демонстрировать осознанное поведение на основе 
общечеловеческих ценностей  

ОК 07. Содействовать сохранению окружающей среды, 
ресурсосбережению, эффективно действовать в чрезвычайных 
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ситуациях. 
ОК 08. Использовать средства физической культуры для сохранения и 

укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и 
поддержание необходимого уровня физической подготовленности. 

ОК 09. Использовать информационные технологии в профессиональной 
деятельности. 

ОК 10. Пользоваться профессиональной документацией на 
государственном и иностранном языке. 
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3. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 
 ПМ.07 Выполнение сварочных работ ручной дуговой сваркой (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом 
простых деталей неответственных конструкций, ручной дуговой сваркой (наплавка) неплавящимся электродом в 
защитном газе простых деталей неответственных конструкций, плазменной дуговой сваркой (наплавка, резка) 
3.1. Тематический план профессионального модуля  
 

Коды 
профессио-

нальных 
компетен-

ций 

Наименования разделов 
профессионального 

модуля 

Всего 
объем  

образоват
ельной 

нагрузки  

Работа обучающихся во взаимодействии с преподавателем Самостоятельна
я работа 

обучающегося  
Объем времени, отведенный на освоение 

междисциплинарного курса (курсов) Практика 

Конс
ульта
ции, 
час  

Проме
жуточ

ная 
аттест
ация, 

час 

Всего, 
часов 

в т.ч., 
курсовая 

работа 
(проект), 

часов 
Всего, 
часов 

в т.ч. 
теоретичес

кое 
обучение, 

часов 

в т.ч. 
лабораторны

е работы и 
практические 

занятия, 
часов 

курсовая 
работа 

(проект), 
часов 

Учебн
ая, 

часов 

Производс
твенная 

(по 
профилю 

специальн
ости) 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 

ПК 7.1- 
ПК 7.5 
ОК 1-  
ОК 10 

Раздел 1. 
Организация 
выполнения 
сварочных работ 
ручной дуговой 
сваркой (наплавка, 
резка) плавящимся 
покрытым электродом  
простых деталей 
неответственных 
конструкций, ручной 
дуговой сваркой 
(наплавка) 
неплавящимся 
электродом в 
защитном газе 
простых деталей 
неответственных 

168 132 46 86 0   10 6 20 0 
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конструкций, 
плазменной дуговой 
сваркой (наплавка, 
резка)    

ПК 1.1 - 
ПК 1.5, 
ОК 1-  
ОК 10 

Учебная практика 

216   

 

 216      

ПК 7.1 - 
ПК 7.5, 
ОК 1-  
ОК 10 

Производственная 
практика 468   

 

  468     

 Экзамен 
Квалификационный 18       6 12   

 Всего: 870 132 46 86 0 216 468 16 18 20 0 
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3.2. Содержание обучения по профессиональному модулю  
 
Наименование разделов 
профессионального модуля 
(ПМ), междисциплинарных 
курсов (МДК) и тем 

Содержание учебного материала, лабораторные работы и 
практические занятия, самостоятельная работа обучающихся, 

курсовая работа (проект)  

Объем часов Осваиваем
ые 

элементы 
компетенци

й  

л пр сам 

1 2 3 4 5 6 
Раздел 1. Организация выполнения  сварочных работ ручной дуговой сваркой (наплавка, резка) плавящимся покрытым 
электродом  простых деталей неответственных конструкций, ручной дуговой сваркой (наплавка) неплавящимся 
электродом в защитном газе простых деталей неответственных конструкций, плазменной дуговой сваркой (наплавка, 
резка) 

 

МДК 07.01. Технология сварочных работ                                                                                                                                 168  
 Содержание: 10   ПК 7.1,  

ПК 7.2  
ПК 7.5 

ОК01, ОК02, 
ОК03, ОК04, 

 ОК09, 
ОК10.  

Тема 1. Выполнение 
подготовительных работ и 
сборочные операции при 
производстве сварочных 
работ ручной дуговой сваркой 
плавящимся покрытым 
электродом, ручной дуговой 
сваркой неплавящимся 
электродом в защитном газе, 
плазменной дуговой сваркой 
 

1. Ручной инструмент, приспособления и основные сведения об 
устройстве электросварочных машин, аппаратов и сварочных камер  

2   

2.  Материалы для сварочных работ 2   

3.  Подготовка материалов к сварочным работам 2   

4.  Способы и основные приемы сборки узлов и изделий 2   

5.  Способы и основные приемы выполнения прихваток деталей, изделий 
и конструкций 

2   

В том числе, практических занятий и лабораторных работ  24  

Практическое занятие 1. Тема: Чтение чертежей металлических изделий 
и конструкций, электрических схем оборудования 

 4  
 
 Практическое занятие 2. Тема: Выбор режима подогрева и порядок 

проведения работ по предварительному, сопутствующему (межслойному) 
подогреву металла    

 2  

 Практическое занятие 3. Тема: Выбор режима сварки по таблицам и 
приборам. 

 4  

 Практическое занятие 4. Тема: Подсчет объемов сварочных работ и 
потребности материалов 

 2  
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Практическое занятие 5. Тема: Отработка приемов расчета размеров 
прихваток и порядок их расположения. 

 2  

 Практическое занятие 6. Тема: Отработка практических навыков 
разметки деталей. 

 4  

Практическое занятие 7. Тема: Отработка практических навыков по 
выбору формы кромок и определения ее параметров. 

 2  

Практическое занятие 8. Тема: Чтение сборочных чертежей. Описание 
размеров и формы шва на чертеже. 

 4  

Тема 2. Производство ручной 
дуговой сварки плавящимся 
покрытым электродом, 
ручной дуговой сварки 
неплавящимся электродом в 
защитном газе, плазменной 
дуговой сварки 
металлических конструкций    
 
 

Содержание: 16   ПК 7.1, 
ПК7.2 ПК7.5 
ОК01, ОК02, 
ОК03, ОК04, 
 ОК09, ОК10 

1.  Электросварочная аппаратура: устройство, принцип действия  и 
правила обслуживания 

2   

2. Сварка на переменном и постоянном токе 2   

3. Технологическая последовательность наложения швов 2   

4.  Технология плазменной сварки 2   
5.  Сварки в защитном газе   2   
6.  Технология сварки ответственных изделий в камерах с 
контролируемой атмосферой 

2   

 7. Внутренние напряжения  и деформации в свариваемых изделиях и 
меры их предупреждения 

2   

 8.  Техника и технология  для сварки малых толщин (более 0,2 мм) из 
различных материалов 

2   

 В том числе, практических занятий и лабораторных работ  28  
 Практическое занятие 9. Тема: Правила обслуживания электросварочных 

аппаратов 
 2  

 Практическое занятие 10. Тема: Выбор марки электрода по заданным 
условиям. 

 2  

 Практическое занятие 11. Тема: Условное обозначение покрытых 
электродов. Расшифровка марки электродов. 

 2  

 Практическое занятие 12. Тема: Отработка навыков техники ручной 
дуговой сварки в нижнем положении стыковых швов. 

 2  

 Практическое занятие 13. Тема: Отработка навыков техники ручной 
дуговой сварки в вертикальном положении стыковых швов 

 2  

 Практическое занятие 14. Тема: Отработка навыков техники ручной  2  
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дуговой сварки в вертикальном положении угловых швов 
 Практическое занятие 15. Тема: Отработка навыков техники ручной 

дуговой сварки в нижнем положении угловых швов. 
 2  

 Практическое занятие 16. Тема: Отработка навыков техники ручной 
дуговой сварки в горизонтальном положении стыковых швов 

 2  

 Практическое занятие 17. Тема: Отработка навыков техники ручной 
дуговой сварки в горизонтальном положении угловых швов 

 2  

 Практическое занятие 18. Тема: Технологическая карта наложения швов  2  
 Практическое занятие 19. Тема: Технологическая карта плазменной 

сварки 
 2  

 Практическое занятие 20. Тема: Технологическая карта сварки 
ответственных изделий в камерах с контролируемой атмосферой. 

 2  

 Практическое занятие 21. Тема: Технологическая карта  для сварки 
малых толщин (более 0,2 мм) из различных материалов 

 2  

Практическое занятие 22. Тема: Изображение схемы 
«Последовательность наложения сварных швов для уменьшения 
сварочных деформаций». 

 2   

Тема 3. Выполнение резки 
простых деталей 
 

Содержание: 6   ПК 7.3 
ОК01, ОК02, 
ОК03, ОК04, 
 ОК09,ОК10. 

1. Дуговая резка на переменном и постоянном токе 2   

 2. Кислородная резка 2   
 3.  Плазменная резка металла 2   
 В том числе, практических занятий и лабораторных работ  8  
 Практическое занятие 23. Тема: Особенности дуговой резки на 

переменном и постоянном токе 
 2  

Практическое занятие 24. Тема: Технологическая карта кислородной 
резки 

 2  

Практическое занятие 25. Тема: Технологическая карта плазменной резки 
металла 

 2  

Практическое занятие 26. Тема: Изучение особенностей дуговой и 
воздушно-дуговой резки металлов 

 2  

Содержание: 6   ПК.7.4 
ОК01, ОК02, 
ОК03, ОК04, 

 ОК09,  

Тема 4. Выполнение наплавки  
простых деталей 
 

1. Наплавка при изготовлении новых деталей, узлов и инструментов   2   
2.  Наплавка нагретых баллонов и труб 2   
3.  Наплавка дефектов деталей машин, механизмов и конструкций. 2   
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 ОК10. 
В том числе, практических занятий и лабораторных работ  10  
Практическое занятие 27. Тема: Технологическая карта на наплавку при 
изготовлении новых деталей, узлов и инструментов. 

 2  

Практическое занятие 28. Тема: Анализ влияния режимов на форму и 
размеры шва. 

 2  

Практическое занятие 29. Тема: Технологическая карта на  наплавку 
дефектов деталей машин, механизмов и конструкций. 

 2  

Практическое занятие 30. Тема: Изучение особенностей дуговой 
наплавки плавящимся электродом 

 4  

Тема 5.  Осуществление  
контроля качества 
сварочных работ 

Содержание: 8   ПК.7.5 
ОК01, ОК02, 
ОК03, ОК04, 

 ОК09, 
ОК10. 

1.  Дефекты в сварных швах и методы их предупреждения и устранения.   2   
2.  Входной контроль 2   
3.  Операционный контроль 2   
4. Назначение и условия применения контрольно-измерительных 
приборов 

2   

В том числе, практических занятий и лабораторных работ  16  
Практическое занятие 31. Тема: Выявление  дефектов в сварных швах и 
методы их предупреждения и устранения. 

 2  

Практическое занятие 32. Тема: Проведение входного контроля качества 
исходных материалов (сварочной проволоки, основного металла, 
электродов, комплектующих) и изделий. 

 2  

Практическое занятие 33. Тема: Проведение контроля сварочного 
оборудования и оснастки. 

 2  

Практическое занятие 34. Тема: Отработка практического навыка 
определения режима сварки 

 4  

Практическое занятие 35. Тема: Подсчет  трудозатрат и стоимости 
выполненных работ. 

 2  

 Практическое занятие 36. Тема: Проведение визуального  контроля 
качества готовых изделий. 

 2  

 Практическое занятие 37. Тема: Проведение контроля качества 
течеисканием 

 2  

Самостоятельная работа при изучении раздела      
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Тематика внеаудиторной самостоятельной работы 
1. Систематическая проработка конспектов занятий, учебной, дополнительной и справочной литературы 
при подготовке к занятиям; 
2. Подготовка к контрольным работам; 
3. Чтение чертежей металлических изделий и конструкций, электрических схем оборудования. 
4. Выполнение сборки узлов и изделий. 
5. Контроль сварочного оборудования и оснастки.  
6. Подсчет объемов сварочных работ и потребность материалов. 
7. Подбор параметров режима сварки. 
8. Выполнение подсчета трудозатрат и стоимости выполненных работ. 
9. Охрана труда и техника безопасности. 
10. Электробезопасность, пожарная безопасность 

 

 26  

Итого: 46 86 26  
 Консультации 12  
 Промежуточная аттестация (по МДК) 6 168 
Учебная практика 
Виды работ  

    

1. Организация рабочего места. Охрана труда. Требования безопасности труда в учебных мастерских и 
на рабочих местах. Производственная санитария. Противопожарные мероприятия, оказание первой 
помощи. 

2. Чтение чертежей металлических изделий и конструкций, электрические схемы оборудования. 
3. Выбор инструментов, приспособлений, источников питания и сварочных материалов.  
4. Использование ручного и механизированного инструмента для подготовки элементов конструкции 

(изделий, узлов, деталей) под сварку, зачистка сварных швов и удаления поверхностных дефектов 
после сварки.  

5. Подготовка металла под сварку. 
6. Предварительное, сопутствующее (межслойного) подогрев металла в соответствии с требованиями 

производственно-технологической документации по сварке.  
7. Выполнение сборки узлов и изделий. 
8. Проведение входного контроля качества исходных материалов (сварочной проволоки, основного 

металла, электродов, комплектующих) и изделий.  
9. Проведение контроля сварочного оборудования и оснастки.  
10. Подсчет объемов сварочных работ и потребность материалов. 
11. Выполнение прихваток деталей, изделий и конструкций во всех пространственных положениях.  
12. Подбор параметров режима сварки.  
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13. Выполнение ручной дуговой и плазменной сварки различной сложности деталей, узлов и конструкций 
из различных сталей, цветных металлов и сплавов.  

14. Выполнение ручной дуговой и плазменной сварки сложных строительных и технологических 
конструкций.  

15. Выполнение ручной дуговой резки различных металлов и сплавов.  
16. Выполнение кислородной резки (строгание) деталей различной сложности из различных металлов и 

сплавов в различных положениях. 
17. Выполнение резки металла. 
18. Выполнение наплавки различных деталей, узлов и инструментов.  
19. Выполнение наплавки нагретых баллонов и труб.  
20. Выполнение наплавки дефектов деталей машин, механизмов и конструкций. 
21. Выполнение операционного контроля технологии сборки и сварки изделий. 
Выполнение  подсчета трудозатрат и стоимости выполненных работ 

Итого: 216  

Консультации -  

Промежуточная аттестация -  

Производственная практика  
Виды работ  

    

1. Подготовка элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку, зачистка сварных швов и 
удаления поверхностных дефектов после сварки.  

2. Подготовка металла под сварку. 
3. Прогрев металла.  
4. Выполнение сборки узлов и изделий. 
5. Выполнение прихваток деталей, изделий и конструкций во всех пространственных положениях.  
6. Выполнение ручной дуговой и плазменной сварки. 
7. Выполнение ручной дуговой и плазменной сварки сложных строительных и технологических 

конструкций.  
8. Выполнение ручной дуговой резки различных металлов и сплавов.  
9. Выполнение кислородной резки (строгание) деталей. 
10.Выполнение резки металла. 
11.Выполнение наплавки различных деталей, узлов и инструментов.  

10.  Выполнение наплавки дефектов деталей машин, механизмов и конструкций. 
11. Выполнение операционного контроля технологии сборки и сварки изделий. 
12. Выполнение подсчета трудозатрат и стоимости выполненных работ. 
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Итого: 468  
Консультации 6  

Экзамен по модулю 12  
Всего по профессиональному модулю 890  
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4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 
 
4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению 
Реализация программы ПМ.07 Выполнение сварочных работ ручной дуговой 
сваркой (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом простых 
деталей неответственных конструкций, ручной дуговой сваркой (наплавка) 
неплавящимся электродом в защитном газе простых деталей 
неответственных конструкций, плазменной дуговой сваркой (наплавка, 
резка) требует наличия кабинета, мастерской.  
 
Кабинет Технологии сварочных работ, оснащенный оборудованием: 
- рабочее место преподавателя,   
- посадочные места по количеству обучающихся; 
- комплект учебно-наглядных пособий по предмету «Технология выполнения -  
сварочных работ ручной дуговой сваркой (наплавка, резка) плавящимся 
покрытым электродом простых деталей неответственных конструкций, ручной 
дуговой сваркой (наплавка) неплавящимся электродом в защитном газе простых 
деталей неответственных конструкций, плазменной дуговой сваркой (наплавка, 
резка)»;  
- комплекты раздаточных материалов. 
техническими средствами обучения: 
персональный компьютер, проектор и/или интерактивная доска   
 
Мастерская №1 Сварочная для сварки металлов   
  Оборудование:  
- рабочее место преподавателя;  
- вытяжная вентиляция - по количеству сварочных постов;  
- сварочное оборудование для ручной дуговой сварки плавящимся покрытым 
электродом; 
- ручная шлифовальная машинка (болгарка) с защитным кожухом;  
- металлическая щетка для шлифовальной машинки, подходящая ей по размеру; 
- круги отрезные и шлифовальные для УШМ;  
- сварочный стол;  
- приспособления для сборки изделий;  
- молоток шлакоотделитель;  
- разметчики (керн, чертилка);  
- маркер для металла белый;  
- маркер для металла черный.  
- линейка металлическая;  
- зубило;  
- напильник треугольный;  
- напильник круглый;  
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- стальная линейка;  
- пассатижи (плоскогубцы);  
- штангенциркуль;  
- комплект визуально-измерительного контроля (ВИК).  
- столы металлические;  
- стеллаж для хранения металлических листов. 
Средства индивидуальной защиты: 
- спецодежда (костюм сварщика брезентовый и рукавицы)  
- защитная обувь 
- рукавицы (перчатки) 
- защитные очки  
- аптечка 
 
  Реализация рабочей программы ПМ предполагает учебную и  
производственную практику, которую можно/необходимо проводить 
рассредоточено. 
 

4.2. Информационное обеспечение обучения 
Основные источники: 
1. Быковский О.Г. Сварочное дело: учебное пособие / Быковский О.Г., 
Фролов В.А., Краснова Г.А. — Москва: КноРус, 2019. — 272 с. — ISBN 978-5-
406-06573-0. — URL: https://book.ru/book/929716 — Текст: электронный. 
2. Овчинников В.В Основы технологии сварки и сварочное оборудование: 
учебник для студентов учреждений среднего профессионального образования / 
В.В. Овчинников. – Москва: Издательский центр «Академия», 2020г. 
3. Овчинников В.В. Основы технологии сварки и сварочное оборудование: 
учебник / Овчинников В.В. — Москва: КноРус, 2021. — 258 с. — ISBN 978-5-
406-07985-0. — URL: https://book.ru/book/938854 — Текст: электронный. 
 Дополнительные источники: 
1. Галушкина В.Н. Технология производства сварных конструкций: учебник 
для студентов учреждений среднего профессионального образования / В.Н. 
Галушкина. – Москва: Издательский центр «Академия», 2014г. 

Интернет-ресурсы: 
Классификаторы социально-экономической информации: [Электронный 
ресурс]. Форма доступа – http://www.consultant.ru. 
 Электронный ресурс «Сварка». 
Форма доступа: 
- www.svarka-reska.ru 
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- www.svarka.net 
- www.prosvarkу.ru 
- websvarka.ru 
Сайт htt://www.svarka-lib.com/ 
 
4.3. Общие требования к организации образовательного процесса 

Освоение ПМ.07 Выполнение сварочных работ ручной дуговой сваркой 
(наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом простых деталей 
неответственных конструкций, ручной дуговой сваркой (наплавка) 
неплавящимся электродом в защитном газе простых деталей 
неответственных конструкций, плазменной дуговой сваркой (наплавка, 
резка) производится в соответствии с учебным планом по профессии 08.01.07 
Мастер общестроительных работ и календарным графиком.  

Образовательный процесс организуется строго по расписанию занятий, 
утвержденному заместителем директора по УВР. График освоения ПМ 
предполагает последовательное освоение МДК 07.01 Технология сварочных 
работ, включающих в себя как теоретические, так и практические занятия.  

Освоению ПМ предшествует обязательное изучение учебных дисциплин 
МДК 07.01 Технология сварочных работ. Изучение теоретического материала 
может проводиться как в каждой группе, так и для нескольких групп (при 
наличии нескольких групп на специальности). 

При проведении практических занятий проводится деление группы 
обучающихся на подгруппы, численностью не более 13 чел. Практические 
работы проводятся в специально оборудованной лаборатории.  

В процессе освоения ПМ предполагается проведение текущего и 
промежуточного контроля знаний, умений у студентов. Промежуточная 
аттестация по междисциплинарным курсам модуля является обязательной для 
всех обучающихся. Формой промежуточной аттестации по МДК 07.01 
Технология сварочных работ является экзамен, экзамен в 6 семестре (в 
соответствии с учебным планом). Результатом освоения ПМ выступают 
профессиональные компетенции, оценка которых представляет собой создание 
и сбор свидетельств деятельности на основе заранее определенных критериев.  

С целью оказания помощи обучающимся при освоении теоретического и 
практического материала, выполнения самостоятельной работы 
разрабатываются учебно-методические комплексы. 

При освоении ПМ каждым преподавателем устанавливаются часы 
дополнительных занятий, в рамках которых для всех желающих проводятся 
консультации.  
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Текущий учет результатов освоения ПМ производится в журнале 
успеваемости.  

Образовательный процесс может быть организован с использованием 
электронного обучения и дистанционных технологий. На сайте СДО ПХТТ 
размещается теоретический материал для самостоятельного изучения 
студентами, автоматизированные тесты и другие материалы.  
 
4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса 
 

Реализация образовательной программы обеспечивается педагогическими 
работниками образовательной организации, а также лицами, привлекаемыми к 
реализации образовательной программы на условиях гражданско-правового 
договора, в том числе из числа руководителей и работников организаций, 
направление деятельности которых соответствует области профессиональной 
деятельности, указанной в пункте 1.5 ФГОС СПО (имеющих стаж работы в 
данной профессиональной области не менее 3 лет). 

Квалификация педагогических работников образовательной организации 
должна отвечать квалификационным требованиям, указанным в 
квалификационных справочниках, и (или) профессиональных стандартах (при 
наличии). 

Педагогические работники, привлекаемые к реализации образовательной 
программы, должны получать дополнительное профессиональное образование 
по программам повышения квалификации, в том числе в форме стажировки в 
организациях, направление деятельности которых соответствует области 
профессиональной деятельности, указанной в ФГОС СПО по специальности, не 
реже 1 раза в 3 года с учетом расширения спектра профессиональных 
компетенций. 

Доля педагогических работников (в приведенных к целочисленным 
значениям ставок), обеспечивающих освоение обучающимися 
профессионального модуля, имеющих опыт деятельности не менее 3 лет в 
организациях, направление деятельности которых соответствует области 
профессиональной деятельности, в общем числе педагогических работников, 
реализующих образовательную программу, должна быть не менее 25 процентов. 

https://legalacts.ru/doc/prikaz-minobrnauki-rossii-ot-09122016-n-1553-ob-utverzhdenii/#100019
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ (ВИДА 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ) 

 
. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО 
МОДУЛЯ  
Код и наименование 
профессиональных 

и общих 
компетенций, 

формируемых в 
рамках модуля 

 
Критерии оценки 

 
Методы оценки 

ПК 7.1. Выполнять 
подготовительные 
работы и сборочные 
операции при 
производстве 
сварочных работ 
ручной дуговой 
сваркой плавящимся 
покрытым 
электродом, ручной 
дуговой сваркой 
неплавящимся 
электродом в 
защитном газе, 
плазменной дуговой 
сваркой 

Оценка процесса рациональной 
организации рабочего места.  
Оценка процесса чтения чертежей 
металлических изделий и 
конструкций, электрических схем 
оборудования. 
Оценка процесса выбора и 
использования инструментов, 
приспособлений, источников питания 
и сварочных материалов.  
Оценка процесса подготовки металла 
под сварку. 
Оценка процесса предварительного, 
сопутствующего (межслойного) 
подогрева металла в соответствии с 
требованиями производственно-
технологической документации по 
сварке.  
Оценка процесса выполнения сборки 
узлов и изделий. 
Оценка процесса производства 
входного контроля качества исходных 
материалов и изделий.  

Экспертное наблюдение 
выполнения работ на 
практических занятиях, 
учебной и 
производственной 
практиках, оценка 
процесса, оценка 
результатов. 
Внеаудиторная 
самостоятельная работа. 
Тестирование, устный и 
письменный опрос, 
внеаудиторная 
самостоятельная работа 

ПК 7.2. 
Производить 
ручную дуговую 
сварку плавящимся 
покрытым 
электродом, ручную 
дуговую сварку 
неплавящимся 
электродом в 
защитном газе, 
плазменную 
дуговую сварку 
металлических 
конструкций 

Оценка процесса выполнения 
прихватки деталей, изделий и 
конструкций во всех 
пространственных положениях.  
Оценка процесса подбора параметры 
режима сварки.  
Оценка процесса выполнения ручной 
дуговой и плазменной сварки. 
 

Экспертное наблюдение 
выполнения работ на 
практических занятиях, 
учебной и 
производственной 
практиках, оценка 
процесса, оценка 
результатов  
Внеаудиторная 
самостоятельная работа 
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ПК 7.3. Выполнять 
резку простых 
деталей 

Оценка процесса выполнения ручной 
дуговой резки различных металлов и 
сплавов.  
Оценка процесса выполнения 
кислородной резки (строгания) 
деталей различной сложности из 
различных металлов и сплавов в 
различных положениях.  
Оценка процесса владения техникой 
плазменной резки металла. 

Экспертное наблюдение 
выполнения работ на 
практических занятиях, 
учебной и 
производственной 
практиках, оценка 
процесса, оценка 
результатов 
Внеаудиторная 
самостоятельная работа. 
Тестирование, устный и 
письменный опрос, 
внеаудиторная 
самостоятельная работа.   
 

ПК 7.4. Выполнять 
наплавку простых 
деталей 

Оценка процесса выполнения 
наплавки различных деталей, узлов и 
инструментов.  
Оценка процесса выполнения 
наплавки нагретых баллонов и труб.  
Оценка процесса выполнение 
наплавки дефектов деталей машин, 
механизмов и конструкций. 

Экспертное наблюдение 
выполнения работ на 
практических занятиях, 
учебной и 
производственной 
практиках, оценка 
процесса, оценка 
результатов 
Внеаудиторная 
самостоятельная работа. 
Тестирование, устный и 
письменный опрос, 
внеаудиторная 
самостоятельная работа.   
 

ПК 7.5. 
Осуществлять 
контроль качества 
сварочных работ 

Оценка процесса выполнения 
операционного контроля технологии 
сборки и сварки изделий. 
Оценка процесса выполнения подсчета 
трудозатрат и стоимости выполненных 
работ 

Экспертное наблюдение 
выполнения работ на 
практических  занятиях, 
учебной и 
производственной 
практиках, оценка 
процесса, оценка 
результатов. 
Внеаудиторная 
самостоятельная работа. 
Тестирование, устный и 
письменный опрос, 
внеаудиторная 
самостоятельная работа 

 
 
Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять 
проверять у обучающихся не только сформированность профессиональных 
компетенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений.  
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Коды проверяемых 
компетенций 

Основные показатели оценки 
результата 

Формы и методы 
контроля и оценки 

ОК 01. Выбирать способы 
решения задач 
профессиональной 
деятельности, 
применительно к 
различным контекстам. 

­ Распознает сложные проблемы в 
знакомых ситуациях. 

­ Выделяет сложные составные 
части проблемы и описывает её 
причины и ресурсы, 
необходимые для её решения в 
целом.  

­ Определяет потребность в 
информации и предпринимает 
усилия для её поиска. 

­ Выделяет главные и 
альтернативные источники 
нужных ресурсов.  

­ Разрабатывает детальный план 
действий и придерживается его.  

­ Оценивает результат своей 
работы, выделяет в нём сильные 
и слабые стороны. 

­ Качество результата решения 
ситуационной задачи, в целом, 
соответствует требованиям.  

Экспертная оценка 
материалов учебной и 
производственной 
практик. 
 
Наблюдение за 
обучающимся во время 
теоретического, 
практического обучения 
и прохождения учебной 
практики. 
 
Экспертная оценка 
результатов  решения 
производственной 
(ситуационной) задачи 

ОК 02. Осуществлять 
поиск, анализ и 
интерпретацию 
информации, необходимой 
для выполнения задач 
профессиональной 
деятельности. 

­ Планирует информационный 
поиск из широкого набора 
источников, необходимого для 
выполнения профессиональных 
задач. 

­ Проводит анализ полученной 
информации, выделяет в ней 
главные аспекты. 

­ Структурирует отобранную 
информацию в соответствии с 
параметрами поиска. 

­ Интерпретирует полученную 
информацию в контексте 
профессиональной деятельности. 

Экспертная оценка 
материалов учебной и 
производственной 
практик. 
Экспертная оценка 
выполнения 
самостоятельной 
внеаудиторной работы. 
Наблюдение за 
обучающимся во время 
теоретического и 
практического обучения, 
прохождения учебной 
практики 

ОК 03. Планировать и 
реализовывать собственное 
профессиональное и 
личностное развитие. 

­ Использует актуальную 
нормативно-правовую 
документацию по специальности. 

­ Применяет современную научно 
профессиональную 
терминологию. 

Оценка портфолио. 
Экспертная оценка 
материалов учебной и 
производственной 
практик. 
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­ Определяет траекторию 
профессионального развития и 
самообразования. 

ОК 04. Работать в 
коллективе и команде, 
эффективно 
взаимодействовать с 
коллегами, руководством, 
клиентами. 

­ Участвует в деловом общении 
для эффективного решения 
деловых задач. 

­ Планирует профессиональную 
деятельность. 

Экспертная оценка 
материалов учебной и 
производственной 
практик. 
Наблюдение за 
обучающимся во время 
теоретического и 
практического обучения, 
прохождения учебной 
практики 

ОК 05. Осуществлять 
устную и письменную 
коммуникацию на 
государственном языке с 
учетом особенностей 
социального и культурного 
контекста. 

­ Грамотно устно и письменно 
излагает свои мысли по 
профессиональной тематике на 
государственном языке. 

­ Проявляет толерантность в 
рабочем коллективе. 

Экспертная оценка 
материалов учебной и 
производственной 
практик. 

ОК 06. Проявлять 
гражданско-
патриотическую позицию, 
демонстрировать 
осознанное поведение на 
основе традиционных 
общечеловеческих 
ценностей. 

­ Понимает значимость своей 
профессии (специальности). 

­ Демонстрирует поведение на 
основе общечеловеческих 
ценностей. 

Наблюдение за 
обучающимся во время 
теоретического и 
практического обучения, 
прохождения учебной 
практики 

ОК 07. Содействовать 
сохранению окружающей 
среды, ресурсосбережению, 
эффективно действовать в 
чрезвычайных ситуациях. 

­ Соблюдает правила 
экологической безопасности при 
ведении профессиональной 
деятельности. 

­ Обеспечивать ресурсосбережение 
на рабочем месте. 

Наблюдение за 
обучающимся во время 
теоретического и 
практического обучения, 
прохождения учебной 
практики 

ОК 08. Использовать 
средства физической 
культуры для сохранения и 
укрепления здоровья в 
процессе 
профессиональной 
деятельности и 
поддержание необходимого 
уровня физической 
подготовленности. 

­ Сохраняет и укрепляет здоровье 
посредством использования 
средств физической культуры. 

­ Поддерживает уровень 
физической подготовленности 
для успешной реализации 
профессиональной деятельности. 

Наблюдение за 
обучающимся во время 
теоретического и 
практического обучения, 
прохождения учебной и 
производственной  
практики 
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ОК 09. Использовать 
информационные 
технологии в 
профессиональной 
деятельности. 

­ Применяет средства 
информатизации и 
информационных технологий для 
реализации профессиональной 
деятельности. 

Наблюдение за 
обучающимся во время 
теоретического и 
практического обучения, 
прохождения учебной и 
производственной  
практики 
 
Экспертная оценка 
материалов учебной и 
производственной 
практик, защита 
индивидуального задания 

ОК 10. Пользоваться 
профессиональной 
документацией на 
государственном и 
иностранном языке. 

­ Применяет в профессиональной 
деятельности инструкции на 
государственном и иностранном 
языке. 

­ Ведет общение на 
профессиональные темы.  

­ Понимает общий смысл четко 
произнесенных высказываний на 
известные темы 
(профессиональные и бытовые). 

Экспертная оценка 
материалов учебной и 
производственной 
практик  
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