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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 
 

ОП.04. Допуски и технические измерения  
 

1.1. Область применения программы 
Рабочая программа учебной дисциплины является обязательной частью основной 
профессиональной образовательной программы ГБПОУ «ПХТТ» по профессии: 
15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки) 

  
1.2. Место дисциплины в структуре основной профессиональной образова-
тельной программы: общепрофессиональная дисциплина профессионального 
цикла  
 
1.3. Цели и задачи дисциплины – требования к результатам освоения дисци-
плины: 

В результате изучения дисциплины обучающийся должен уметь: 
У1- контролировать качество выполняемых работ 

В результате освоения дисциплины обучающийся должен знать: 
З1- системы допусков и посадок,  
З2 - точность обработки, квалитеты, классы точности; 
З3 - допуски и отклонения формы и расположения поверхностей; 
 
Содержание дисциплины ориентировано на подготовку обучающихся к освоению 
профессиональных модулей ОПОП по специальности 01.05 Сварщик (ручной и 
частично механизированной сварки (наплавки) и овладению профессиональными 
компетенциями (ПК):  
ПК 1.6. Проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции под 
сварку. 
ПК 1.9. Проводить контроль сварных соединений на соответствие геометриче-
ским размерам, требуемым конструкторской и производственно-технологической 
документации по сварке. 
 

Освоение дисциплины способствует формированию следующих общих 
компетенций (ОК):  
ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее 
достижения, определенных руководителем.  
ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый кон-
троль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за 
результаты своей работы.  



5 
 

ОК 4. Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выпол-
нения профессиональных задач.  
ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в професси-
ональной деятельности.  
ОК 6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, кли-
ентами.  
1.4. Количество часов на освоение программы дисциплины:  
максимальной учебной нагрузки обучающегося 54 часов, в том числе:  
обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося 36 часов;  
самостоятельной работы обучающегося 18 часов. 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 
 

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы  
 

Вид учебной работы Объем часов 

Максимальная учебная нагрузка (всего) 54 
Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего)  36 
в том числе:  
 практические занятия 14 
Самостоятельная работа обучающегося (всего) 18 
в том числе:  
Все виды самостоятельной работы, например: 

 самостоятельная проработка конспектов занятий, учебной литературы, 
учебных пособий; 

 подготовка к практическим занятиям с использованием методических 
рекомендаций преподавателя, оформление отчетов по практическим заня-
тиям, подготовка к их защите; 

 решение задач, практических заданий по отдельным темам дисциплины; 
 самостоятельное изучение отдельных вопросов (с целью углубления 

знаний по заданию преподавателя) с последующим оформлением рефера-
та; 

 подготовка к различным видам контроля знаний. 

 
* 
 
* 
 
 
* 
 
* 
 
 
* 

Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета 
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2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины ОП.04 «Допуски и технические измерения»  
 

Наименование разделов и тем Содержание учебного материала, лабораторные и практические работы, самостоятель-
ная работа обучающихся 

Объем часов Уровень 
освоения л пр сам 

1 2 3 4 5 6 
Раздел 1      

 
Тема 1.1. 

«Основные сведения о разме-
рах и сопряжениях» 

Содержание учебного материала     
Понятие о неизбежности возникновения погрешности при изготовлении деталей и 

сборке машин. Виды погрешностей.  Основные сведения о взаимозаменяемости и ее 
видах. Унификация, нормализация и стандартизация в машиностроении. Системы 
конструкторской и технологической документации. Номинальный размер. Погрешно-
сти размера. Действительный размер. Действительное отклонение. Предельные разме-
ры. Предельные отклонения. Обозначения номинальных размеров и предельных от-
клонений размеров на чертежах. Размеры сопрягаемые и несопрягаемые. Сопряжение 
(соединение) двух деталей с зазором или с натягом. 

4   2 

Практическая работа № 1  -   
Самостоятельная работа обучающихся по теме 1.1: 
1. Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной литерату-
ры по вопросам данных тем.  
2. Подготовка к практическим занятиям с использованием методических рекоменда-
ций преподавателя, оформление отчетов и подготовка к их защите.  
3. Подготовка рефератов по темам: «Основные сведения о взаимозаменяемости и ее 
видах.  
Унификация, нормализация и стандартизация в машиностроении», «Типы посадок и 
примеры применения отдельных посадок». 

  2 1 

Тема 1.2. 
«Допуски и посадки» 

 

Содержание учебного материала     
Допуск размера. Поле допуска. Схема расположения полей допусков. Усло-

вия годности размера деталей.  
Посадка. Наибольший и наименьший зазор и натяг. Допуск посадки. Типы поса-

док. Обозначения посадок на чертежах. Понятие о системе допусков и посадок. Единая 
система допусков и посадок (ЕСДП). Система отверстия и система вала.   

Единица допуска и величина допуска. Квалитеты в ЕСДП. Поля допусков от-
верстий и валов в ЕСДП и их обозначение на чертежах. Таблица предельных от-
клонений размеров в системе ЕСДП. Предельное отклонение размеров с неуказан-
ными допусками (свободные размеры). 

4   2 
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 Практическая работа № 1. «Обозначения допусков и посадок на чертеже».  2   
 Практическая работа № 2. «Допуски и посадки гладких цилиндрических соединений».  4   
 Самостоятельная работа обучающихся по теме 1.2 

1. Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной литерату-
ры по вопросам данных тем.  
2. Подготовка к практическим занятиям с использованием методических рекоменда-
ций преподавателя, оформление отчетов и подготовка к их защите 

  2 1 

Тема 1.3. 
«Допуски и отклонения фор-
мы. Шероховатость поверх-

ности» 

Содержание учебного материала     
Допуски формы, допуски расположения, суммарные допуски формы и расположения 
поверхностей. Их обозначение на чертежах по ЕСКД. Отклонения цилиндрических и 
плоских поверхностей. Допуски и отклонения расположения поверхностей. Суммар-
ные допуски формы и расположения поверхностей.  Основные сведения о методах 
контроля отклонений формы и расположения поверхностей.  
Шероховатость поверхности. Обозначение шероховатости на чертежах. 

4   2 

 Практическая работа №1. «Контроль шероховатости поверхности».  2   
 Практическая работа №2. «Расчет допусков и посадок гладких цилиндрических соедине-

ний». 
 4   

 Самостоятельная работа обучающихся по теме № 1.3. 
1. Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной литерату-
ры по вопросам данных тем.  
2. Подготовка к практическим занятиям с использованием методических рекоменда-
ций преподавателя, оформление отчетов и подготовка к их защите. 3. Подготовка ре-
ферата по темам: «Виды отклонений цилиндрических поверхностей», «Виды отклоне-
ний плоских поверхностей». 

  2 1 

Раздел 2.      
Тема 2.1. 

«Основы метрологии» 
Содержание учебного материала     

Единицы измерения в машиностроительной метрологии. Государственная систе-
ма измерений. Метод измерения: непосредственный и сравнением с мерой. Измере-
ния: прямое и косвенное, контактное и бесконтактное, поэлементное и комплексное. 
Основные метрологические характеристики средств измерения: интервал деления 
шкалы, цена деления шкалы, диапазон показателей, диапазон измерений, измеритель-
ное усилие.  

Погрешность измерения и составляющие ее факторы. Понятие о поверке измери-
тельных средств. 

2   2 
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Практическая работа №1.   -   
Самостоятельная работа обучающихся по теме № 2.1.   2 1 

Тема 2.2. 
«Средства измерения линей-

ных размеров» 

Содержание учебного материала     
Плоскопараллельные концевые меры длины и их назначение.   
Универсальные средства для измерения линейных размеров: штангенинструмент, 

измерительные головки с механической передачей, нутромеры и глубиномеры. Скобы 
с отсчетным устройством.  

Основные сведения о методах и средствах контроля формы и расположения по-
верхностей. Линейки и поверочные плиты. Щупы. Средства контроля и измерения 
шероховатости поверхности. Калибры гладкие и калибры для контроля длин, высот и 
уступов. 

4    

Практическая работа №1. «Измерение размеров деталей штангенциркулем».  2  2 
Самостоятельная работа обучающихся по теме № 2.2.  
1. Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной литерату-
ры по вопросам данных тем.  
2. Подготовка к практическим занятиям с использованием методических рекоменда-
ций преподавателя, оформление отчетов и подготовка к их защите.  
3. Подготовка рефератов по темам: «Оптические приборы и пневматические средства 
для измерения линейных размеров», «Порядок действий при выборе средств для из-
мерения линейных размеров». 

  2 1 

Тема 2.3. 
«Средства измерения углов и 

гладких конусов» 
 

Содержание учебного материала     
Нормальные углы и нормальные конусности по ГОСТ. Единицы измерения углов и 
допуски на угловые размеры в машиностроении. Степени точности угловых размеров. 
Обозначения допусков угловых размеров на чертежах.  
Средства контроля и измерения углов и конусов: угольники, угловые меры (угловые 
плитки), угломеры с нониусом, уровни машиностроительные, конусомеры для изме-
рения нониусов больших размеров. 

2   2 

Практическая работа №1.  -   
Самостоятельная работа обучающихся по теме № 2.3. 
1. Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной литерату-
ры по вопросам данных тем. 2. Подготовка к практическим занятиям с использовани-
ем методических рекомендаций преподавателя, оформление отчетов и подготовка к их 
защите.  
3. Подготовка реферата по теме: «Понятие о косвенных методах контроля и измерения 
углов и конусов». 

  2 1 
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Тема 2.4. 
«Средства  

визуального и  
измерительного контроля  

основного материала и свар-
ных соединений» 

Содержание учебного материала     
     Визуальный и измерительный контроль материала (полуфабрикатов, заготовок, де-
талей) и сварных соединений (наплавок). Средства визуального и измерительного 
контроля (шаблоны сварщика, лупы измерительные, щуп, штангенциркуль, угломер, 
металлические линейки, комплекты для ВИК). Порядок проведения визуального и из-
мерительного контроля сварных соединений.  Технологическая карта ВИК.  Операци-
онная карта проведения ВИК. Оценка результатов контроля. Регистрация результатов 
контроля. 

1   2 

Практическая работа №1.   -   
Самостоятельная работа обучающихся по теме № 2.4.  
1. Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной литерату-
ры по вопросам данных тем.  
2. Подготовка к дифференцированному зачету. 

  2 1 

 Дифференцированный зачет 1    
 Всего 22 14 18  

 

http://www.ntcexpert.ru/vic/shablony-svarschika
http://www.ntcexpert.ru/vic/lupy-izmeritelnye
http://www.ntcexpert.ru/vic/vic15
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ  
ДИСЦИПЛИНЫ 

 
3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению 

Реализация программы дисциплины требует наличия учебного кабинета 
«Допуски и технические измерения».  

- Оборудование рабочих мест лаборатории:  
     - рабочие места по количеству обучающихся;  

- рабочее место преподавателя; 
     - комплект учебно-методической документации; 

- наглядные пособия: демонстрационные плакаты, раздаточный материал. 
- шкафы для учебных пособий; 
- тренажер для отработки координации движения рук при токарной обработ-

ке (настольный токарный станок) 

Технические средства обучения:  
− мультимедиа проектор; 
− экран; 
− компьютеры, объединенные локальной сетью с лицензионным программ-

ным обеспечением; 
− комплект учебно-методической документации. 

 
3.2. Информационное обеспечение обучения  

Основные источники: 
1. Зайцев С.А. Допуски и технические измерения: учебник для студентов СПО. - 

М.: Издательский центр "Академия", 2015г. 
2. Латышенко К.П. Метрология и измерительная техника. Лабораторный прак-

тикум: учебное пособие для студентов СПО / К.П. Латышенко, С.А. Гарелина. 
– М.: Издательство Юрайт, 2017г. 

3. Лифиц И.М. Стандартизация, метрология и подтверждение соответствия: 
учебник и практикум для студентов СПО. – М.: Издательство Юрайт, 2017г. 

4. Метрология, стандартизация и сертификация в машиностроении: учебное по-
собие для студентов СПО. - М.: Издательский центр "Академия", 2015г. 

5. Метрология, стандартизация и сертификация в машиностроении: учебник для 
студентов СПО / С.А. Зайцев, А.Н. Толстов, Д.Д. Грибанов, А.Д. Куранов. - 
М.: Издательский центр "Академия", 2017г. 

6. Плотникова И.Ю. Стандартизация и подтверждение соответствия: учебник 
для студентов учреждений среднего профессионального образования / И.Ю. 
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Плотникова, Т.А. Черниченко. – Москва: Издательский центр «Академия», 
2018г. 

7. Хрусталева З.А. Метрология, стандартизация и сертификация. Практикум: 
учебное пособие / Хрусталева З.А. — Москва: КноРус, 2019. — 171 с. — 
(СПО). — ISBN 978-5-406-06612-6. — URL: https://book.ru/book/931412 — 
Текст: электронный. 
Дополнительные источники: 

1. Боларев Б.П. Стандартизация, метрология, подтверждение соответствия: 
учебное пособие для студентов высших учебных заведений. - М.: ИНФРА-М, 
2015г. 

2. Кошевая И.П., Канке А.А. Метрология, стандартизация, сертификация: учеб-
ник для студентов средних профессиональных учебных заведений. - М.: ИД 
"ФОРУМ": ИНФРА-М, 2010г. 

3. Шишмарев В.Ю. Метрология, стандартизация, сертификация и техническое 
регулирование: учебник для студентов СПО. - М.: Издательский центр "Ака-
демия", 2014г 

 
4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  

ДИСЦИПЛИНЫ 
 

Контроль и оценка результатов освоения учебной дисциплины осуществля-
ется преподавателем в процессе проведения практических работ, тестирования, а 
также выполнения обучающимися индивидуальных заданий, проектов, исследо-
ваний. 

Результаты обучения 
(освоенные умения, усвоенные знания) 

Формы и методы контроля и оценки ре-
зультатов обучения  

умения:  
У1. контролировать качество выполняе-
мых работ 

Текущий контроль: 
оценивание лабораторной работы 
Оценка за практическую работу 
 
Промежуточный контроль: 
Контрольная работа 
 
 

знания: 
З1. системы допусков и посадок,  
З2. точность обработки, квалитеты, клас-
сы точности; 
З3. допуски и отклонения формы и распо-
ложения поверхностей; 
Промежуточная аттестация Дифференцированный зачет 
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