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1. Паспорт программы профессионального модуля 
 
ПМ 01. «Подготовка и осуществление технологических процессов изготов-

ления сварных конструкций» 
 

1.1. Область применения программы 

Рабочая программа профессионального модуля – является частью основной 
профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС по специ-
альности СПО 22.02.06 Сварочное производство, в части освоения основного ви-
да профессиональной деятельности (ВПД): Подготовка и осуществление техно-
логических процессов изготовления сварных конструкций и соответствующих 
профессиональных компетенций (ПК): 

ПК 01. Применять различные методы, способы и приемы сборки и сварки 
конструкций с эксплуатационными свойствами. 

ПК 02. Выполнять техническую подготовку производства сварных кон-
струкций. 

ПК 03. Выбирать оборудование, приспособления и инструменты для обес-
печения производства сварных соединений с заданными свойствами. 

ПК 04. Хранить и использовать сварочную аппаратуру и инструменты в 
ходе производственного процесса. 
Рабочая программа профессионального модуля может быть использована в: 

в программах повышения квалификации и переподготовки; 
в профессиональной подготовке работников в области производства ме-

таллоконструкций. 
Реализация программы профессионального модуля может осуществляться 

при наличии у обучающихся среднего полного общего, а также среднего профес-
сионального образования, опыт работы не требуется.  

1.2. Профессиональный модуль имеет междисциплинарные связи со сле-
дующими дисциплинами (междисциплинарными курсами, профессиональ-
ными модулями): 

1. Материаловедение;  
2. Инженерная графика; 
3. Черчение; 
4. ПМ 05. Выполнение работ по профессии «Сварщик ручной дуговой сварки 
плавящимся покрытым электродом». 
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1.3. Цели и задачи модуля – требования к результатам освоения модуля 

С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и 
соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе 
освоения профессионального модуля должен: 

иметь практический опыт: 
ПО1. Применения различных методов, способов и приёмов сборки и сварки 

конструкций с эксплуатационными свойствами; 
ПО2. Технической подготовки производства сварных конструкций; 
ПО3. Выбора оборудования, приспособлений и инструментов для обеспечения 

производства сварных соединений с заданными свойствами; 
ПО4. Хранения и использования сварочной аппаратуры и инструментов в 

ходе производственного процесса; 
уметь: 
У1. Организовать рабочее место сварщика; 
У2. Выбирать рациональный способ сборки и сварки конструкции, оптималь-

ную технологию соединения или обработки конкретной конструкции, или материа-
ла; 

У3. Использовать типовые методики выбора параметров сварочных технологи-
ческих процессов; 

У4. Применять методы, устанавливать режимы сварки; 
У5. Рассчитывать нормы расхода основных и сварочных материалов для изготов-

ления сварного узла или конструкции; 
У6. Читать рабочие чертежи сварных конструкций;  
 знать: 
З1. Виды сварочных участков; 
З2. Виды сварочного оборудования, устройство и правила эксплуатации; ис-

точники питания; 
З3. Оборудование сварочных постов;  
З4. Технологический процесс подготовки деталей под сборку и сварку; 
З5. Основы технологии сварки и производства сварных конструкций; 
З6. Методику расчётов режимов ручных и механизированных способов 

сварки; 
З7. Основные технологические приёмы сварки и наплавки сталей, чугунов и 

цветных металлов; 
З8. Технологию изготовления сварных конструкций различного класса; 
З9. Технику безопасности проведения сварочных работ и меры экологической 

защиты окружающей среды. 
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1.4.  Количество часов на освоение программы профессионального моду-
ля: 

 
всего – 999 часов, в том числе: 
максимальной учебной нагрузки обучающегося – 999 часов, включая: 
обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося – 522 часа; 
самостоятельной работы обучающегося – 261 час; 
Производственной практики – 216 часов. 
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2. Результаты освоения профессионального модуля  
 
Результатом освоения программы профессионального модуля является 

овладение обучающимися видом профессиональной деятельности подготовка и 
осуществления технологических процессов изготовления сварных 
конструкций, в том числе профессиональными (ПК) компетенциями: 
 

Код Наименование результата обучения 
ПК 1.1 Применять различные методы, способы и приемы сборки и сварки 

конструкций с эксплуатационными свойствами 
ПК 1.2 Выполнять техническую подготовку производства сварных кон-

струкций 
ПК 1.3  Выбирать оборудование, приспособления и инструменты для 

обеспечения производства сварных соединений с заданными свой-
ствами 

ПК 1.4  Хранить и использовать сварочную аппаратуру и инструменты в 
ходе производственного процесса 

В процессе освоения ПМ студенты должны овладеть общими компетенциями (ОК): 
Код Наименование результата обучения 
ОК 1 Понимать сущность и социальную значимость своей будущей 

профессии, проявлять к ней устойчивый интерес 
ОК 2 Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые 

методы и способы выполнения профессиональных задач, оцени-
вать их эффективность и качество 

ОК 3 Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и 
нести за них ответственность 

ОК 4 Осуществлять поиск и использование информации, необходимой 
для эффективного выполнения профессиональных задач, профес-
сионального и личностного развития 

ОК 5 Использовать информационно-коммуникационные технологии в 
профессиональной деятельности 

ОК 6 Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с колле-
гами, руководством, потребителями 

ОК 7 Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчи-
ненных), результат   выполнения заданий 

ОК 8 Самостоятельно определять задачи профессионального и лич-
ностного развития, заниматься самообразованием, осознанно пла-
нировать повышение квалификации 

ОК 9 Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профес-
сиональной деятельности 

ОК 10 Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением по-
лученных профессиональных знаний (для юношей) 
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3. Структура и содержание профессионального модуля ПМ 01. «Подготовка и осуществление техноло-
гических процессов изготовления сварных конструкций» 

 
3.1. Структура профессионального модуля  

Коды  
профессио-

нальных 
компетенций 

Наименования разделов 
профессионального модуля 

Всего 
часов 
(макс. 

учебная 
нагрузка 
и прак-
тики) 

Объем времени, отведенный на освоение 
междисциплинарного курса (курсов) Практика  

Обязательная аудиторная 
учебная нагрузка обучающегося 

Самостоятельная 
работа 

обучающегося 
Учеб-
ная, 
часов 

Производ-
ственная 

 (концентри-
рованная) 

часов 
 

Всего, 
часов 

в т.ч. 
лабораторны

е работы и 
практически

е занятия, 
часов 

в т.ч., 
курсовая 

работа 
(проект), 

часов 

Всего, 
часов 

в т.ч., 
курсовая 

работа 
(проект), 

часов 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 
ПК  1.1-1.4 Раздел 1. Выполнение сва-

рочных работ 459 306 92  
- 
 
 

 

153  
- 

 
 

- 108 

ПК 1.3.-1.4. Раздел  2. Выбор основного 
оборудования для производ-
ства сварных конструкций 

324 216 70 108 - 108 

 Производственная практика, 
часов 216  - 

 Всего: 999 522 162 - 261 - - 216 
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3.2. Тематический план профессионального модуля 
 
Наименование разделов 
профессионального мо-
дуля (ПМ), междисци-

плинарных курсов 
(МДК) и тем 

Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, самосто-
ятельная работа обучающихся, курсовая работ (проект)  

Объем часов Урро-
вень 
осво-
ения 

лек
ции 

пра
кт 

сам.
раб 

1 2 3 4 5 6 

Раздел 1. Выполнение сварочных работ 630  
МДК.01. Технология сварочных работ 214 92 153  
Тема 1.1 Сварочные 
материалы 

         Содержание 18 8 13  
1 Сварочная проволока.  

Диаметры. Маркировка. Характеристика. Неплавящиеся электроды их характери-
стика и маркировка 

6   2 

2 Металлические плавящиеся электроды для ручной дуговой сварки и наплав-
ки 
Электроды для сварки конструкционных сталей: характеристика и область приме-
нения. Электроды для сварки чугуна, их характеристика и область применения. 
Электроды для сварки высоколегированных сталей, их характеристика и область 
применения. Электроды для сварки сплавов меди, алюминия, их характеристика и 
область применении 

6   2 

3 Газы, применяемые при электродуговой и газовой сварке и резке металлов 
Свойства газов, способы получения газов, их транспортировка и хранение. Снаб-
жение газами постов сварки и плазменной резки. Техника безопасности и пожар-
ная безопасность при транспортировке. Хранение и применение газов для дуго-
вой и плазменной сварки и резки 

4   2 

4 Флюсы, применяемые при электродуговой и газовой сварке 
Классификация сварочных флюсов, характеристика и область применения 

2   2 

 Практические занятия     
1 Определение диаметров и марок сварочной проволоки  2  2 
2 Определение марки неплавящихся электродов  2  2 
3 Расшифровка паспортных данных на электроды  4  2 
 Самостоятельная работа 

Подготовка к практическим занятиям. 
  13 1 
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Оформление результатов практических занятий. 
Самостоятельное изучение и составление конспектов по темам: 
Материалы для сварки цветных металлов. 
Материалы зарубежных производителей. 

Тема 1.2 Сварные со-
единения и швы 

 Содержание  16 6 11  
1 Основные понятия и определения 

Стандарты на основные типы и конструктивные элементы подготовок кромок под 
сварку, и элементы швов сварных соединений 

8   2 

2 Расход сварочных материалов  
Определение площади поперечного сечения различных видов сварных соедине-
ний. Определение потребности сварочных материалов 

8   2 

 Практические занятия     
4 Определение площади поперечного сечения шва  2  2 
5 Определение потребности сварочных материалов  2  2 
6 Выбор типа и марки электродов  2  2 
 Самостоятельная работа 

Подготовка к практическим занятиям. 
Оформление результатов практических занятий. 
Самостоятельное изучение и составление конспектов по темам: 
Обозначение швов на чертежах по стандартам ИСО. 
Виды технологической документации в сварочном производстве. 

  11 1 

Тема 1.3 Техника 
ручной дуговой свар-
ки 

 Содержание 20 6 13  
1 Режимы ручной дуговой сварки 

Основные способы определения параметров режима сварки. Влияние параметров 
режима сварки на геометрические размеры сварного шва. Расчет режимов сварки 
при выполнении вертикальных, горизонтальных и потолочных швов 

12   2 

2 
 

Способы выполнения сварных швов 
Техника выполнения сварных швов во всех пространственных положениях Техни-
ка ведения многослойной сварки. Техника выполнения сварных швов труб раз-
личного диаметра 

8   2 

 Практические занятия     
7 Определение параметров режима сварки и их влияние на геометрические размеры 

сварного шва 
 2  2 

8 Расчет режимов сварки при выполнении вертикальных, горизонтальных и пото-  2  2 
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лочных швов. 
9 Определение режимов сварки практическим путем  2  2 
 Самостоятельная работа 

Подготовка к практическим занятиям. 
Оформление результатов практических занятий. 
Самостоятельное изучение и составление конспектов по темам: 
Ошибки начинающих сварщиков. 

  13 1 

Тема 1.4 Технология 
сварки углеродистых 
сталей 

 Содержание 10 4 7  
1 Основные понятия и определения 

Эквивалент углерода. Технология сварки низкоуглеродистых сталей. Технология 
сварки среднеуглеродистых сталей. Технология сварки высокоуглеродистых ста-
лей 

6   2 

2 
 

Способы сварки углеродистых сталей 
Особенности применения различных способов сварки, их достоинства и недостат-
ки 

4   2 

 Практические занятия     
10 Выбор технологии сварки углеродистых сталей РД  4  2 
 Самостоятельная работа 

Подготовка к практическим занятиям. 
Оформление результатов практических занятий. 
Самостоятельное изучение и составление конспектов по темам: 
Низкоуглеродистые стали: характеристика и область применения 

  7 1 

Тема 1.5 Технология 
сварки легированных 
сталей 

 Содержание  30 10 20  
1  Способы сварки легированных сталей 

Характеристика легированных сталей по свариваемости. Технология сварки низ-
колегированных конструкционных сталей, теплоустойчивых и среднеуглероди-
стых легированных сталей. Способы сварки легированных сталей с увеличенным 
содержанием никеля. Особенности сварки плавления высокопрочных и глубокоза-
каливающихся сталей 

10   2 

2 Способы сварки высоколегированных сталей 
Металлургические особенности сварки высоколегированных сталей. Горячие и 
холодные трещины при сварке. Технология сварки сталей аустенитного класса, ее 
основные этапы. Способы и техника сварки, выбор сварочных материалов. Осо-
бенности ручной дуговой и механизированной сварки высоколегированных ста-
лей. Особенности расчета режима сварки высоколегированных сталей 

10   2 
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3 
 

Технология сварки разнородных и двухслойных сталей 
Диффузионные процессы при сварке разнородных сталей и их последствия. Тех-
нологические варианты получения сварных соединений из разнородных сталей. 
Способы сварки разнородных сталей. Их сущность и назначение. Электроды для 
сварки разнородных сталей. Технологические особенности сварки двухслойных 
сталей. Стандарты на конструктивные элементы, размеры швов сварных соедине-
ний при сварке двухслойных сталей. Типы сварных соединений для двухслойных 
сталей 

10   2 

          Практические занятия      
11 Выбор способа сварки разнородных и двухслойных сталей   2  2 
12 Выбор сварочных материалов для сварки разнородных и двухслойных сталей   4  2 
13 Стандарты на конструктивные элементы, размеры швов сварных соединений при 

сварке двухслойных сталей 
 4  2 

  Самостоятельная работа 
Подготовка к практическим занятиям. 
Оформление результатов практических занятий 

  20 1 

Тема 1.6 Наплавоч-
ные работы 

Содержание  14 6 10  
1 Классификация и характеристика способов наплавки 

Назначение наплавки. Сущность различных способов наплавки. Материалы для 
наплавки. Выбор материалов для наплавки в зависимости от эксплуатационных 
характеристик наплавляемого слоя. Особенности техники наплавки различных по-
верхностей. Режимы наплавки 

14   2 

 Практические занятия     
14 Определение техники и технологии наплавки для восстановления размеров изно-

шенных деталей и технологической наплавки. 
 4  2 

15 Выбор материалов для наплавки в зависимости от эксплуатационных характери-
стик наплавляемого слоя. 

 2  2 

 Самостоятельная работа 
Подготовка к практическим занятиям. 
Оформление результатов практических занятий. 
Самостоятельное изучение и составление конспектов по темам: 
Легированные стали: характеристики и область применения 
Высоколегированные стали: характеристика и область применения 
Способы сварки легированных сталей с увеличенным содержанием никеля 
Технологические особенности сварки двухслойных сталей 

  10 1 
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Тема 1.7 Сварка чу-
гуна 

 Содержание  10 6 8  
1 Особенности сварки чугуна 

Структурные превращения чугуна при сварке. Особенности сварки чугуна. Выбор 
способа сварки чугуна. Выбор материалов для различных способов сварки. Техни-
ка, подготовка и ведение процесса сварки чугуна. 

10   2 

 Практические занятия     
16 Выбор способа и материалов для сварки чугуна.  2  2 
17 Заварка дефектных участков чугунных изделий различными способами.  4  2 
 Самостоятельная работа 

Подготовка к практическим занятиям. 
Оформление результатов практических занятий. 
Самостоятельное изучение и составление конспектов по темам: 
Особенности сварки чугуна 

  8 1 

Тема 1.8 Сварка 
цветных металлов и 
сплавов 

Содержание  30 12 21  
1 Сварка алюминия и его сплавов 

Характеристика алюминиевых сплавов с точки зрения их свариваемости. Факто-
ры, влияющие на свариваемость алюминия. Особенности подготовки к сварке де-
талей и изделия из алюминия и его сплавов Выбор режимов, виды дефектов, воз-
никающие при сварке. Методы их устранения. Последующая обработка сварных 
соединений. Технология сварки алюминиевых и магниевых сплавов различными 
способами. Трудности при сварке алюминия. Характеристика основных способов 
сварки алюминия. Подготовка алюминия к сварке. Основные сварочные материа-
лы, их характеристика и условные обозначения 

10   2 

2 Сварка титана и его сплавов 
Трудности при сварке титана. Характеристика основных способов сварки титана. 
Подготовка к сварке. Особенности сборки под сварку. Основные сварочные мате-
риалы, их характеристика и условные обозначения. Защитные камеры, применяе-
мые при сварке титана. Перспективные способы сварки титана 

10   2 

3 Сварка меди, никеля и их сплавов 
Основные трудности при сварке.  Подготовка материалов под сварку. Особенно-
сти сборки. Выбор сварочных материалов для никеля. Выбор сварочных материа-
лов для меди. Режимы сварки. Способы сварки и технологические приемы, при-
меняемые при сварке меди, никеля и их сплавов. 

10   2 

 Практические занятия     
18 Выбор способа сварки для цветных металлов и их сплавов  4  2 



14 
 

19 Выбор сварочных материалов для сварки цветных металлов и их сплавов  4  2 
20 Определение параметров режима сварки при разных способах сварки цветных ме-

таллов и их сплавов 
 4  2 

 Самостоятельная работа 
Подготовка к практическим занятиям. 
Оформление результатов практических занятий. 
Самостоятельное изучение и составление конспектов по темам: 
Подготовка алюминия к сварке 
Импульсно-дуговая сварка алюминия, преимущества и недостатки 
Перспективные способы сварки титана 
Выбор сварочных материалов для меди 

  21 1 

Тема 1.9 Электриче-
ская резка металлов 

 Содержание 18 6 12  
1 Дуговая и воздушно-дуговая резка металлов 

Особенности технологии резки и поверхностной строжки. Режимы резки и приме-
няемые материалы. 

4   2 

2 Подводная резка металлов 
Особенности горения дуги под водой.  Применяемые сварочные материалы. Тех-
нология резки под водой. Параметры режима резки под водой 

2   2 

3 Плазменная резка металлов 
Способы получения плазменной струи для резки. Сущность, назначение, область 
применения плазменной, микроплазменной резки. Основные параметры режимов. 
Режимы резки и их влияние на качество изделий 

6   2 

4 Электронно-лучевая и лазерная резка 
Сущность, назначение и область применения электронно-лучевой и лазерной рез-
ки. Основные направления развития электронно-лучевой и лазерной резки. 

6   2 

 Практические занятия     
21 Выбор режимов и материалов для выполнения воздушно-дуговой резки металлов  2  2 
22 Определение параметров режимов плазменной сварки и резки металлов  2  2 
23 Анализ особенностей установок для плазменной резки  2  2 
 Самостоятельная работа 

Подготовка к практическим занятиям. 
Оформление результатов практических занятий. 
Самостоятельное изучение и составление конспектов по темам: 
Область применения плазменной, микроплазменной сварки и плазменной резки 
Основные направления развития электронно-лучевой и лазерной сварки 

  12 1 
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Тема 1.10 Технология 
газовой сварки 

 Содержание 18 10 14  
1 Основные сведения о технологии газовой сварки 

Виды сварочного пламени. Режимы газовой сварки. Левый, правый способы свар-
ки. Способы сварки во всех пространственных положениях. Особенности техноло-
гии газовой сварки 

4   2 

2 Газопламенная сварка углеродистых сталей, легированных сталей 
Режимы газопламенной сварки. Технология сварки углеродистых сталей. Выбор 
техники сварки. Выбор мощности пламени. Термообработка после сварки 

4   2 

3 Газопламенная сварка цветных металлов и их сплавов 
Особенности сварки цветных металлов и их сплавов. Выбор инструментов и мощ-
ности пламени. Режимы и технология сварки цветных металлов и их сплавов. Тех-
ника выполнения газовой сварки цветных металлов (алюминия, меди и их спла-
вов) 

4   2 

4 Газопламенная сварка чугуна 
Виды сварочных работ по чугуну.  Сварочные материалы. Режимы и технология 
сварки. Способы ведения сварки 

4   2 

5 Газопламенная сварка пластмасс 
Основные определения пластмасс. Механизмы образования сварного шва. Спосо-
бы сварки пластмасс. Особенности сварка термопластов. Выбор режимов сварки 
винипласта. Технология сварки термопластов 

2   2 

 Практические занятия     
24 Выбор инструмента для газовой сварки и определение мощности пламени. Выбор 

способа сварки 
 4  2 

25 Выбор вспомогательных материалов при газовой сварке  4  2 
26 Выполнение газопламенной сварки пластмасс  2  2 
 Самостоятельная работа 

Подготовка к практическим занятиям. 
Оформление результатов практических занятий. 
Самостоятельное изучение и составление конспектов по темам: 
Особенности сварка термопластов 

  14 1 

Тема 1.11 Газокисло-
родная резка метал-
лов 

 Содержание 14 8 11  
1 Технологии газокислородной резки 

Организация рабочего места газокислородной резки. Техника и технология ручной 
и машинной резки стали. Методы уменьшения деформаций при газокислородной 
резки 

8   2 



16 
 

2 Специальные виды газокислородной резки 
Поверхностная резка металла: назначение и область применения. Кислородно-
флюсовая резка. Сущность процессов и область применения. Особенности техно-
логии резки. Технико-экономические показатели. Копьевая резка металлов. Сущ-
ность процессов и область применения. Техника копьевой резки. Термогазоструй-
ная резка металлов 

6   2 

 Практические занятия     
27 Методы уменьшения деформаций при газокислородной резке  4  2 
28 Анализ особенностей кислородно-флюсовой резки  4  2 
 Самостоятельная работа 

Подготовка к практическим занятиям. 
Оформление результатов практических занятий. 
Самостоятельное изучение и составление конспектов по темам: 
Термогазоструйная резка металлов 

  11 1 

Тема 1.12 Газопла-
менная пайка 

 Содержание 10 6 8  
1 Пайка металлов и сплавов 

Виды пайки. Сущность процесса. Флюсы и припои.  Технология пайки. Выбор ре-
жимов пайки. 

10   2 

          Практические занятия      
29 Выполнение пайки черных металлов  4  2 
30 Выполнение пайки цветных металлов  2  2 
 Самостоятельная работа 

Подготовка к практическим занятиям. 
Оформление результатов практических занятий. 

  8 1 

Тема 1.13 Газопла-
менная обработка по-
верхностей изделий 

Содержание  6 4 5  
1  Газопламенная закалка 

Закалка углеродистых и легированных деталей. Сущность и особенность процесса.  
Инструменты для закалки поверхности. Технология закалки 

4   2 

2 Металлизация и напыление металлов 
Сущность процессов, область применения. Технология напыления 

2   2 

         Практические занятия     
31 Выбор инструментов и режимов закалки поверхностей.  4  2 
 Самостоятельная работа 

Подготовка к практическим занятиям. 
Оформление результатов практических занятий. 

  5 1 
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Производственная практика 
Виды работ 
Организация рабочего места сварщика 
Применение нормативной и справочной литературы для производства сварных изделий 
Составление схемы основных сварных соединений 
Проектирование различных видов сварных швов 
Составление конструктивных схем металлических конструкций различного назначения 
Выбор металла для различных металлоконструкций 
Выполнение расчетов сварных соединений на различные виды нагрузки 
Определение расхода основных и сварочных материалов для изготовления сварного узла или конструкции 
Разработка операционных и технологических процессов 
Выбор оптимальной технологии соединения или обработки конкретной конструкции, или материала 
Участие в выборе методов, способов и приемов сборки и сварки конструкций с заданными эксплуатационными 
свойствами 
Участие в технической подготовке производства сварных конструкций 
Участие в  производстве сварных конструкций 

 
 
 
 
 
 
 

108 

 
 
 
 
 
 
 
2 
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Раздел 2.  Выбор основного оборудования для производства сварных конструкций 432  
МДК 01.02. Основное оборудование для производства сварных конструкций 146 70 108  
Тема 2.1 Свароч-
ный пост для 
ручной дуговой 
сварки 

Содержание  36 10 23  
1 Оборудование сварочного поста 

Сварочные трансформаторы. Выпрямители. Многопостовые сварочные системы. Ин-
верторные источники питания.  Тиристорные источники питания. Требования к источ-
никам питания. Трансформаторы для сварки трехфазной дугой. Сварочные преобразо-
ватели. Коллекторные генераторы 

18   2 

2 Регулирование сварочного тока 
 Балластные реостаты, тиристоры. Регулировка сварочного тока в трансформаторах, ге-
нераторах, инверторах 

6   2 

3 Инструменты и принадлежности сварщика  
Сварочная маска, защитные стёкла, электрододержатель, Спецодежда, сварочный ка-
бель, измерительный инструмент.  Инструменты и принадлежности сварщика. 

12   2 

         Практические занятия     
1 Изучение устройства  и  принципа  работы сварочного трансформатора  2  2 
2 Изучение устройства  и принципа  работы  сварочного выпрямителя  2  2 
3 Организация рабочего места сварщика, присоединение сварочных проводов,  электро-

додержателя 
 2  2 

4 Проверка источника питания перед началом работы  2  2 
5 Соединение источников питания  на параллельную  работу   2  2 
 Самостоятельная работа 

Подготовка к практическим занятиям. 
Оформление результатов практических занятий. 
Самостоятельное изучение и составление конспектов по темам: 
Инверторы: назначение, устройство, применение 
Тиристоры: назначение, устройство, применение 
Трансформаторы: назначение, устройство, применение 
Выпрямители: назначение, устройство, применение 

  23 1 

Тема 2.2 Аппара-
тура для газовой 
сварки 

Содержание  24 8 16  
1 Сварочные генераторы 

Генераторы типа КВ, ВК, смешанного типа. Предохранительные затворы, их виды, 
назначение и принцип работы. 

6   2 

2 Газовые баллоны 
Обслуживание кислородных и ацетиленовых баллонов. Правила безопасности при под-

6   2 
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готовке, обслуживании и эксплуатации баллонов. Хранение и транспортировка 
3 Редукторы 

Классификация редукторов. Устройство и принцип работы. Обозначение редукторов. 
Способы присоединения редукторов к баллонам.  Причины замерзания редуктора  

6   2 

4 Сварочные горелки 
Классификация сварочных горелок.  Схемы и принцип работы. Правила обслуживания 
и подготовка  сварочной горелки к работе 

6   2 

         Практические занятия     
6 Анализ работы генераторов разных типов  2  2 
7 Подготовка к работе, обслуживание и эксплуатация газовых баллонов  2  2 
8 Выбор рукавов для выполнения конкретных работ. Присоединение редукторов к балло-

нам 
 2  2 

9 Обслуживание и подготовка к работе газовых горелок  2  2 
 Самостоятельная работа 

Подготовка к практическим занятиям. 
Оформление результатов практических занятий. 
Самостоятельное изучение и составление конспектов по темам: 
Окраска баллонов 
Схемы и принцип работы сварочных горелок 
Термическая обработка металлов: назначение, сущность и применение 
Выбор угла наклона горелки, диаметра присадочного прутка 
Бензорез: устройство и применение 

  16 1 

Тема 2.3 Обору-
дование для ме-
ханизированной 
сварки 

Содержание  14 6 10  
1 Оборудование для механизированной сварки в среде углекислого газа 

Оборудование для полуавтоматической сварки. Сварочные полуавтоматы: назначение, 
классификация, принципы действии, устройство, область применения 

6   2 

2 Механизм подачи проволоки 
Назначение, устройство, расположение в полуавтоматах различных типов. Гибкие 
шланги: назначение, конструкция. Сварочные горелки: типы, назначение, конструктив-
ные особенности 
Требования к организации рабочего места и безопасности труда при механизированной 
сварке 

8   2 

         Практические занятия     
10 Изучение устройства полуавтомата для сварки в защитных газах  2  2 
11 Определение влияния расхода защитного газа на внешних вид шва  2  2 
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12 Подготовка полуавтомата к работе: заправка проволоки, присоединение редуктора по-
дачи газа, регулировка скорости подачи проволоки 

 2  2 

 Самостоятельная работа 
Подготовка к практическим занятиям. 
Оформление результатов практических занятий. 
Самостоятельное изучение и составление конспектов по темам: 
Наиболее распространенные типы сварочных полуавтоматов, их технические характе-
ристики 

  10 1 

Тема 2.4 Обору-
дование для руч-
ной сварки 
вольфрамовым 
электродом 

Содержание  6 2 4  
1 Дуговая сварка в среде аргона 

Сущность процесса. Применяемая аппаратура. Подготовка электрода 
6   2 

 Практические занятия     
13 Подготовка сварочного оборудования к работе. Регулировка тока.  2  2 
 Самостоятельная работа 

Подготовка к практическим занятиям. 
Оформление результатов практических занятий. 
Самостоятельное изучение и составление конспектов по темам: 
Наиболее распространенное оборудование, его технические характеристики 

  4 1 

Тема 2.5 Обору-
довании для ав-
томатической 
сварки под флю-
сом и в защит-
ных газах 

Содержание 14 6 10  
1 Оборудование для автоматической сварки под флюсом и в защитных газах 

Сварочные автоматы: назначение, устройство. Общие узлы сварочных автоматов. Ме-
ханизм передвижения сварочной головки, регулирование скорости подачи проволоки и 
регулирования длины дуги: принцип действия, устройство 
Устройство для подачи флюсов 

8   2 

2 Требования к организации рабочего места и безопасности труда при автоматической 
сварке Типы наиболее распространенных автоматов для сварки под флюсом и в защит-
ных газах. Их конструктивные особенности и технические характеристики 
Порядок подготовки автомата к работе 

6   2 

         Практические занятия     
14 Определение основных параметров и исследование режимов автоматической сварки 

под флюсом по заданной глубине провара. 
 2  2 

15 Регулирование скорости подачи проволоки и скорости сварки за счет смены сменных 
шестерен   

 2  2 

16 Установка копира на сварочном тракторе  2  2 
 Самостоятельная работа   10 1 
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Подготовка к практическим занятиям. 
Оформление результатов практических занятий. 
Самостоятельное изучение и составление конспектов по темам: 
Наиболее распространенные типы сварочных автоматов, их технические характеристи-
ки 

Тема 2.6 Обору-
дование для га-
зокислородной 
резки 

Содержание  14 6 10  
1 Аппаратура для газокислородной резки 

Ручнее резаки: типы (универсальные инжекторные, вставные, для резки металла боль-
ших толщин, для резки «смыв»-процессом, для поверхностной резки), конструктивные 
особенности. технические характеристики 
Машинные резаки: типы, назначение, конструктивные особенности 
Керосинорезы: конструктивные элементы, технические характеристики 
Способы регулирования расхода кислорода, керосина и скорости резки 
Правила обращения с керосинорезом 

14   2 

         Практические занятия     
17 Выбор резаков по техническим характеристикам  2  2 
18 Изучение аппаратуры и правила обращения с аппаратурой для газокислородной резки.  2  2 
19 Изучение конструктивных особенностей и испытание в работе резаков для ручной рез-

ки металлов 
 2  2 

 Самостоятельная работа 
Подготовка к практическим занятиям. 
Оформление результатов практических занятий. 
Самостоятельное изучение и составление конспектов по темам: 
ТБ при газопламенной обработке металлов 

  10 1 

Тема 2.7 Маши-
ны для кисло-
родной резки 

Содержание 4 6 5  
1 Машины для кислородной резки 

Классификация, типы, технические характеристики, область применения 
Установка для фасонной вырезки труб. Машины портального типа с ЧПУ 
Требования к организации рабочего места и безопасности труда при кислородной резке 

4   2 

 Практические занятия     
20 Базирование разрезаемых листов  2  2 
21 Регулирование пламени на машинных резаках  2   
22 Обслуживание газорезательных машин  2   
 Самостоятельная работа 

Подготовка к практическим занятиям. 
  5 1 
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Оформление результатов практических занятий. 
Тема 2.8 Обору-
дование  для 
электрической 
резки металлов 

Содержание  8 4 6  
1 Общие сведения и аппаратура для электрической резки  

Виды, устройство, принцип действия аппаратуры для электрической резки. Оборудова-
ние для воздушно-плазменной  резки 

8   2 

 Практические занятия     
23 Выбор оборудования для электрической резки  2  2 
24 Выбор угла наклона изделия и электрода при выполнении электрической резки и 

строжки. 
 2  2 

 Самостоятельная работа 
Подготовка к практическим занятиям. 
Оформление результатов практических занятий. 

  6 1 

Тема 2.9 Обору-
дование для кон-
тактной сварки 

Содержание 30 22 26  
1 Сварочные машины для точечной сварки 

Классификация, устройство, назначение, принцип действия 
10   2 

2 Машины общего назначения для стыковой сварки 
Классификация, устройство, назначение, принцип действия 

10   2 

3 Машины общего назначения для шовной сварки 
Классификация, устройство, назначение, принцип действия 

10   2 

 Практические занятия      
25 Изучение характера формирования соединения при контактной точечной сварке  2  2 
26 Выбор режимов контактной точечной сварки  2  2 
27 Изучение особенностей формирования соединения при контактной шовной сварке  2  2 
28 Технологические особенности контактной рельефной сварки  2  2 
29 Выбор режимов контактной стыковой сварки   2  2 
30 Изучение технологии контактной точечной сварки по слою клея и грунта  2  2 
31 Изучение конструкции и работы подвесной контактной машины  2  2 
32 Измерение сопротивления вторичного контура машины для контактной сварки посто-

янному току 
 2  2 

33 Определение электрических параметров машины для контактной сварки  2  2 
34 Влияние ферромагнитных масс на электрические параметры машины для контактной 

сварки 
 2  2 

35 Изучение конструкции и работы универсальных стационарных машин для контактной 
точечной и шовной сварки. 

 2  2 

 Самостоятельная работа   26 1 
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Подготовка к практическим занятиям. 
Оформление результатов практических занятий. 

Производственная практика 
Виды работ 
Организация рабочего места сварщика 
Подготовка к работе, обслуживание и эксплуатация источников питания и инструмента для ручной дуговой свар-
ки 
Подготовка к работе, обслуживание и эксплуатация оборудования и инструмента для газовой сварки и резки 
Подготовка к работе, обслуживание и эксплуатация оборудования и инструмента для электрической резки 
Участие в выборе оборудования, приспособлений и инструментов для обеспечения производства сварных узлов и 
конструкций с заданными свойствами 
 Выполнение правил хранения и использования сварочной аппаратуры и инструментов в ходе производственного 
процесса 

 
 
 
 
 

108 

 
 
 
 
 
2 

Всего часов  999  
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4. Условия реализации программы профессионального модуля  
ПМ 01. «Подготовка и осуществление технологических процессов 

изготовления сварных конструкций» 
 

4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению 
 

Реализация программы модуля предполагает наличие учебных кабинетов: 
технологии электрической сварки плавлением,   
учебно-лабораторного комплекса: сварочные технологии и электродуговая сварка; 
сварочной мастерской;  
сварочного полигона. 
 
Технические средства обучения: 
- мультимедийные средства: персональный компьютер с лицензионным про-
граммным обеспечением, принтер, сканер, мультимедиапроектор. 
 
Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета: 
- столы, стулья по количеству обучающихся; 
- рабочее место преподавателя; 
- комплект учебно-наглядных пособий; 
- комплект деталей, инструментов, приспособлений; 
- комплект учебно-методической документации. 
 
Оборудование и технологическое оснащение рабочих мест сварочная мастерская 
и сварочный полигон: 
- сварочные посты по количеству обучающихся; 
- оборудование и инструмент для слесарных работ; 
- оборудование и оснастка для выполнения сварочных работ; 
- шлифовальные машины; 
- контрольно-измерительный инструмент и приспособления; 
- средства защиты; 
- вытяжная и приточная вентиляция. 
 
Оборудование учебно-лабораторного комплекса «Сварочные технологии и элек-
тродуговая сварка» (компьютеризированный малоамперный дуговой тренажер сварщика 
МДТС-05): 
- рабочие места по количеству обучающихся; 
 
Оборудование и технологическое оснащение рабочих мест мастерских: 
- сварочные посты по количеству обучающихся; 
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- источники питания; 
- слесарный инструмент; 
- оборудование и оснастка для выполнения сварочных работ; 
- шлифовальные машины; 
- контрольно-измерительный инструмент и приспособления; 
- средства защиты; 
- вытяжная и приточная вентиляция. 
 
Реализация программы модуля предполагает обязательную учебную и производ-
ственную практику, которые будут проводиться концентрированно. 
 
4.2. Информационное обеспечение обучения 
 
Основные источники: 
Баннов, М.Д. Специальные способы сварки и резки / М.Д. Баннов, В.В. Масаков, 
Н.П. Плюснина. – М.: Академия, 2009.  
Виноградов, В.С. Электрическая дуговая сварка / В.С. Виноградов. – М.: Акаде-
мия, 2009. 
Галушкина, В.Н. Технология производства сварных конструкций / В.Н. Галушки-
на. – М.: Academia, 2010.  
Лупачев, В.Г. Ручная дуговая сварка / В.Г. Лупачев. – Минск: Вышэйшая школа, 
2010.  
Маслов, В.И. Сварочные работы / В.И. Маслов. – М.: Academia, 2009.  
Милютин, В.С. Источники питания и оборудование для электрической сварки 
плавлением / В.С Милютин, Р.Ф. Катаев. – М.: Academia, 2010.  
Овчинников, В.В. Оборудование, техника и технология сварки и резки металлов / 
В.В. Овчинников. – М.: КноРус, 2010.  
Овчинников, В.В. Технология ручной дуговой и плазменной сварки и резки метал-
лов / В.В. Овчинников. – М.: Academia, 2010.  
Овчинников, В.В. Технология электросварочных и газосварочных работ / В.В. 
Овчинников. – М.: Academia, 2010.  
 
Дополнительные источники: 
Алешин, Н.П. Сварка. Резка. Контроль. Справочник в 2-х томах / Н.П. Алешин, 
Г.Г.  Чернышов. – М.: Машиностроение, 2004.  
Зусин, В.Я. Сварка и наплавка алюминия и его сплавов / В.Я. Зусин, В.А.Серенко. 
– Мариуполь: Издательство "Рената", 2004.   
Кононенко, В.Я. Сварка в среде защитных газов плавящимся и неплавящимся 
электродом / В.Я. Кононенко. – Киев: ТОВ «Ника-Принт», 2007.  
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Корякин-Черняк, С.Л. Справочник сварщика для любителей и не только / С.Л. 
Корякин-Черняк. – СПб.: Наука и Техника, 2008.  
Кошкарёв, Б.Т. Теория сварочных процессов: Учебное пособие / Б.Т. Кошкарёв. – 
Ростов н/Д: Издательский центр ДГТУ, 2003.  
Левченко, О.Г. Современные средства защиты сварщиков / О.Г. Левченко,  В.А. 
Метлицкий. – Киев: Екотехнологiя, 2001.  
Полевой, Г.В. Газопламенная обработка металлов. Учебник для студентов 
учреждений среднего профессионального образования / Г.В. Полевой – М.: Ака-
демия, 2005.  
Чернышов, Г.Г. Основы теории сварки и термической резки металлов / Г.Г. 
Чернышов. – М.: Academia, 2010.  
Ручная дуговая сварка. Руководство для начинающих. Электронный учебник. 
Разработан АНО КЦПК «Персонал» ОАО «ММК». Магнитогорск, 2010.  

 
4.3. Общие требования к организации образовательного процесса 
 

Освоение профессионального модуля «Подготовка и осуществление тех-
нологических процессов изготовления сварных конструкций» базируется на зна-
ниях, полученных при изучении дисциплин «Материаловедение», «Электротех-
ника и электроника», «Инженерная графика» и «Техническая механика». 

Освоение данного модуля проходит сразу после освоения ПМ.05 «Выпол-
нение работ по рабочей профессии «Электрогазосварщик», т.к. эти модули до-
полняют друг друга.  

Обязательным условием допуска к производственной практике  в рамках 
профессионального модуля «Подготовка и осуществление технологических про-
цессов изготовления сварных конструкций» учебной и производственной прак-
тики по модулю «Выполнение работ по профессии рабочего». Производственная 
практика профессиональных модулей «Подготовка и осуществление технологи-
ческих процессов изготовления сварных конструкций» и «Выполнение работ по 
рабочей профессии «Электрогазосварщик» дополняют друг друга. 
 
4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса 
 

Требования к квалификации педагогических (инженерно-педагогических) 
кадров, обеспечивающих обучение по междисциплинарному курсу (курсам): 
наличие среднего профессионального или высшего профессионального образо-
вания, соответствующего профилю модуля «Подготовка и осуществление техно-
логических процессов изготовления сварных конструкций». 
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Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих ру-
ководство практикой: 

Инженерно-педагогический состав: дипломированные специалисты – пре-
подаватели междисциплинарных курсов «Технология сварочных работ», «Ос-
новное оборудование для производства сварных конструкций», «Основы расчета 
и проектирования сварных конструкций», «Основы проектирования технологи-
ческих процессов», «Формы и методы контроля качества металлов и сварных 
конструкций», «Основы организации и планирования производственных работ 
на сварочном участке». 

Мастера: наличие 5-6 квалификационного разряда с обязательной стажи-
ровкой в профильных организациях не реже 1-го раза в 3 года. Опыт деятельно-
сти в организациях соответствующей профессиональной сферы является обяза-
тельным.
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5. Контроль и оценка результатов освоения профессионального 
модуля ПМ 01. «Подготовка и осуществление технологических 

процессов изготовления сварных конструкций» 

 
Результаты  

(освоенные професси-
ональные компетен-

ции) 

Основные показатели оценки ре-
зультата 

Формы и методы кон-
троля и оценки  

Применять различные 
методы, способы и 
приемы сборки и свар-
ки конструкций с экс-
плуатационными свой-
ствами 

Правильное определение рациональ-
ных методов, способов и приемов 
сборки  и сварки конструкции с за-
данными эксплуатационными свой-
ствами, верное обоснование выбора 
технологии сборки и сварки кон-
струкций с заданными эксплуатаци-
онными свойствами в соответствии с 
ТУ, ГОСТами. 

Экспертная оценка  
выполнения практическо-
го задания 
 
 

Выполнять техниче-
скую подготовку про-
изводства сварных 
конструкций 

Правильное определение методов об-
работки деталей сварных конструк-
ций, подачи деталей к месту сборки 
установки детали в сборочном при-
способлении, закреплении деталей 
сварных конструкций с помощью 
различных приспособлений в соот-
ветствии с ТУ. 

Экспертная оценка  
выполнения практическо-
го задания 
 
 

Выбирать оборудова-
ние, приспособления и 
инструменты для обес-
печения производства 
сварных соединений с 
заданными свойствами 

Верное обоснование выбора оборудо-
вания, приспособлений и инструмен-
тов для обеспечения производства 
сварных соединений с заданными 
свойствами в соответствии с ТУ  

Экспертная оценка  
выполнения практическо-
го задания 

Хранить и использо-
вать сварочную аппа-
ратуру и инструменты 
в ходе производствен-
ного процесса 

Правильное выполнение требований  
по хранению и  использованию сва-
рочной аппаратуры и инструментов в 
ходе производственного процесса в 
соответствии с  ТУ, требованиями 
охраны труда 

Наблюдение за деятельно-
стью обучающихся на 
учебной и производствен-
ной практике 

 
Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны 

позволять проверять у обучающихся не только сформированность 
профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и 
обеспечивающих их умений. 

 
Результаты (освоенные общие 

компетенции) 
Основные показатели оценки 

результата 
Формы и методы кон-

троля и оценки 
Понимать сущность и социаль-
ную значимость своей будущей 

Демонстрация интереса к бу-
дущей профессии в процессе 

Наблюдение  и оценка до-
стижений обучающихся 
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профессии, проявлять к ней 
устойчивый интерес 

освоения образовательной про-
граммы, участия в НОУ, олим-
пиадах профессионального ма-
стерства, фестивалях, конфе-
ренциях 

на практических занятиях, 
учебной и производствен-
ной практике 

Организовывать собственную 
деятельность, выбирать типовые 
методы и способы выполнения  
профессиональных задач, оце-
нивать их эффективность и ка-
чество 

Обоснование выбора и приме-
нения методов и способов ре-
шения профессиональных задач 
в области разработки техноло-
гических процессов; 
Демонстрация эффективности  
и качества выполнения профес-
сиональных задач 

Наблюдение  и оценка до-
стижений обучающихся 
на практических занятиях, 
учебной и производствен-
ной практике 

Принимать решения в стандарт-
ных и нестандартных ситуациях 
и нести за них ответственность 

Демонстрация способности 
принимать решения в стандарт-
ных и нестандартных ситуаци-
ях и нести за них ответствен-
ность 

Наблюдение  и оценка до-
стижений обучающихся 
на практических занятиях, 
учебной и производствен-
ной практике 

Осуществлять поиск и исполь-
зование информации, необхо-
димой для эффективного вы-
полнения профессиональных 
задач, профессионального и 
личностного развития 

Нахождение и использование 
информации для эффективного 
выполнения профессиональных 
задач, профессионального и 
личностного развития 

Наблюдение  и оценка до-
стижений обучающихся 
на практических занятиях, 
учебной и производствен-
ной практике, внеауди-
торной самостоятельной 
работы 

Использовать информационно-
коммуникационные технологии 
в профессиональной деятельно-
сти 

Демонстрация умений находить 
и использовать информацию 
для решения профессиональ-
ных задач 
 

Наблюдение  и оценка до-
стижений обучающихся 
на практических занятиях, 
учебной и производствен-
ной практике, внеауди-
торной самостоятельной 
работы 

Работать в коллективе и коман-
де, эффективно общаться с кол-
легами, руководством, потреби-
телями 

Взаимодействие с обучающи-
мися, преподавателями и ма-
стерами в процессе  обучения 

Наблюдение  и оценка до-
стижений обучающихся 
на практических занятиях, 
учебной и производствен-
ной практике 

Брать на себя ответственность за 
работу членов команды (подчи-
ненных), результат   выполне-
ния заданий 

Проявление ответственности за 
работу подчиненных, результат 
выполнения заданий 

Наблюдение  и оценка до-
стижений обучающихся 
на практических занятиях, 
учебной и производствен-
ной практике 

Самостоятельно определять за-
дачи профессионального и лич-
ностного развития, заниматься 
самообразованием, осознанно 
планировать повышение квали-
фикации 

Планирование обучающимися 
повышения личностного и ква-
лификационного уровня 

Наблюдение  и оценка до-
стижений обучающихся 
на практических занятиях, 
учебной и производствен-
ной практике 

Ориентироваться в условиях 
частой смены технологий в 
профессиональной деятельности 

Проявление интереса к иннова-
циям в области профессиональ-
ной деятельности 

Наблюдение  и оценка до-
стижений при выполне-
нии  работ на лаборатор-
ных  и практических заня-
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тиях, учебной и производ-
ственной практик 

Исполнять воинскую обязан-
ность, в том числе с применени-
ем полученных профессиональ-
ных знаний (для юношей) 

Демонстрация готовности к ис-
полнению воинской обязанно-
сти 

Наблюдение на уроках 
теоретического и произ-
водственного обучения, 
на военных сборах 
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